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Legal Scope:

TUV Rheinland Polska Sp.zo.o.
Business Scope:

1.01 Pressure Equipment
Process Scope:

6.3 Service Delivery

UWAGA: Niniejsze warunki oceny i certyfikacji bedg obowigzywac¢ od momentu uzyskania notyfikacji i opublikowania
aktualizacji zakresu w wykazie NANDO (http://ec.europa.eu/growth/tools-databases/nando/)

1. Objectives

Cele
Okreslenie zasad, procedur i zarzadzania w zakresie wdrazania certyfikacji produktéw, proceséw i ustug
przez TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0. w obszarze 1.01.

2. Terms and Abbreviations

Terminy i skréty

Terminy/ Skroty Opis

obiekty oceny produkty, procesy, ustugi i systemy zarzgdzania wnioskodawcy

zainteresowana organizacja lub osoba (w szczegdlnosci
producenci wyrobéw); organizacja lub osoba odpowiedzialna
przed Jednostka Certyfikujgcg za zapewnienie spetnienia
whnioskodawca wymagan certyfikacyjnych. W kazdym przypadku, gdy termin
"whnioskodawca" jest stosowany w tych warunkach certyfikacji,
odnosi sie on zardwno do "wnioskodawcy", jak i do "klienta", o
ile nie okreslono inaczej

zewnetrzna jednostka oceniajgca zgodnos$¢é prowadzaca
Jednostka Certyfikujaca systemy certyfikacji. W tych warunkach certyfikacji - TUV
Rheinland Polska Sp. z 0.0.

System oceny zgodnosci odnoszacy sie do okreslonych
program certyfikacji przedmiotdéw oceny zgodnosci, do ktdrych majg zastosowanie
te same okreslone wymagania, szczegdlne reguty i procedury
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Terminy/ Skréty

plan oceny

‘ Opis

poszczegdlne etapy oceny w powigzanym zakresie, np. plan
kontroli/audytu

ekspert

wykwalifikowany i autoryzowany przez jednostke certyfikujgca
personel zaangazowany w procedure certyfikacji (np.
inspektor, audytor)
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3. Scope of application
Zakres stosowania

Niniejsze warunki certyfikacji dotyczg nastepujgcych jednostek oceniajgcych zgodnos¢ nalezacych do
spotki:

TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.
ul. Wolnosci 347, 41-800 Zabrze
Obszar dziatalnosci BF 1.01

Jednostka

= notyfikowana w zakresie urzadzen cisnieniowych

= Jednostka notyfikowana w zakresie prostych zbiornikéw cisnieniowych

= Jednostka notyfikowana w zakresie wyrobéw budowlanych

= Jednostka notyfikowana w zakresie cisnieniowych urzgdzen transportowych
= Jednostka certyfikujgca w zakresie proceséw spawalniczych

= Jednostka certyfikujgca w zakresie wytwércéw materiatéw

= Jednostka certyfikujgca osoby wykonujgce potgczenia nieroztgczne

(zwana dalej "jednostka certyfikujaca").

Warunki certyfikacji zostaty opublikowane na stronie internetowej www.tuv.pl

Jednostka Certyfikujgca oferuje zainteresowanym przedsiebiorstwom lub osobom (zwanym dalej
»wnioskodawcami”), w szczegdlnosci producentom, nastepujgce ustugi: testowanie, inspekcja, audyt,
certyfikacja oraz, w razie potrzeby, nadzér i ponowng certyfikacje obiektdw oceny, wraz z
os$wiadczeniem zgodnosci obiektéw oceny z podstawowymi wymaganiami.

Obiekty oceny mogg obejmowac produkty, procesy, ustugi i systemy zarzagdzania wnioskodawcy.

Certyfikacja opiera sie na wymaganiach okreslonych w obowigzujgcych przepisach, specyfikacjach, a w
szczegdlnosci w odpowiednich programach certyfikacji. Obiekty oceny oceniane sg pod katem wymagan
objetych zakresem certyfikacji i innych wymagan okreslonych w odpowiednim programie certyfikacji.

Jednostka Certyfikujgca wykonuje czynnosci jako niezalezna strona trzecia. Jest uznawana i
upowazniona do wykonywania tych czynnosci.

W zaleznosci od zakresu dziatalnos$ci podstawe upowaznienia stanowi:

= akredytacja Polskiego Centrum Akredytacji (PCA)

= notyfikacja przez krajowg instytucje udzielajgcg stosownego upowaznienia lub
® inne upowaznienie jednostki.

W niniejszych warunkach certyfikacji uregulowano:

= zasady przeprowadzania procedury zgodnosci

= obowigzki i kompetencje Jednostki Certyfikujgcej oraz
= zadania, obowigzki i prawa wnioskodawcy.

Wymagania zwigzane sg zgodne z wymaganiami norm z serii EN ISO/IEC 17000 jak rowniez z
programem certyfikacji dotyczgcym danego przedmiotu oceny.
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Program certyfikacji zawiera wszelkie zaleznosci, wymagania szczegdlne jak réwniez zasady i procedury
przeprowadzania oceny zgodnosci oraz jest udostepniany publicznie. Program certyfikacji jest
projektowany, opracowywany i zatwierdzany przez kompetentne osoby pochodzace sie z réznych
$Srodowisk (np. producenci, konsumenci, instytucje).

Jednostka Certyfikujgca z reguty korzysta z gotowych programoéw certyfikacji, ktére zostaty opracowane
i zatwierdzone przez niezalezne komisje, gremia i stowarzyszenia techniczne oraz ktdre sg zawarte w
réznych regulacjach i standardach (takich jak dyrektywy, ustawy, rozporzadzenia, reguty techniczne,
normy, specyfikacje, kryteria akredytacji itp.). Jednostka Certyfikujgca nie jest w tym wypadku
wiascicielem programu certyfikacji, lecz jedynie jego uzytkownikiem.

Procedura certyfikacji sktada sie z etapdw: przeglad wniosku, ocena, przeglad, decyzja certyfikacyjna.
Etap przegladu wniosku obejmuje w ramach tej procedury przeglad wszystkich informacji wejsciowych
przedtozonych przez wnioskodawce w celu sprawdzenia, czy wniosek jest kompletny. Wyniki oceny sg

przedstawiane w raporcie.

Etap oceny obejmuje w ramach tej procedury planowanie i wyboér zakresu badan, inspekcji, audytu lub
certyfikacji, jak rowniez okreslenie wynikow. Wyniki testow sg podsumowywane w raporcie.

Na etapie przegladu wyniki sg oceniane. Jest on podstawg decyzji certyfikacyjnej i zawiera ocene
wszystkich wymaganych informacji i wynikdw zwigzanych z oceng. W przypadku niezgodnosci lub braku

dokumentdéw, dokumentacja procesowa powraca do etapu oceny.

Na etapie decyzji certyfikacyjnej podejmowana jest ostateczna decyzja. Jezeli whasciwosci ocenianego
obiektu sg zgodne z wymaganiami, wydaje sie certyfikat (certyfikat zgodnosci).

Kroki oceny i przegladu sg przeprowadzane niezaleznie od siebie i przez rézne osoby (zasada 4 oczu).
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4. Principles

Zasady
4.1 Przeglad wniosku

Zainteresowany wnioskodawca zwraca sie do Jednostki Certyfikujgcej z zapytaniem o procedure
certyfikacyjng listownie/mailowo/telefonicznie lub wypetniajgc i sktadajgc odpowiedni formularz
udostepniony przez Jednostke Certyfikujaca.

Jednostka Certyfikujgca potrzebuje nastepujacych danych i informacji dotyczgcych wnioskodawcy:
® nazwa, adres, osoba kontaktowa wnioskodawcy;
= rodzaj oceny (pierwsza certyfikacja, nadzér, re-certyfikacja, zmiana);
= przewidywany zakres obowigzywania i zakres certyfikacji;
- opis obiektu oceny (produkt, proces, ustuga),
- dane dotyczace wymagan wobec obiektu oceny (normy, specyfikacje),
= dane dotyczace przedsiebiorstwa wnioskodawcy;
- lokalizacja zaktaddw,
- personel, wyposazenie, procesy (proces produkcyjny), podwykonawcy,
- szczegdtowe informacje na temat odpowiednich certyfikatéw juz posiadanych.

Jednostka Certyfikujgca bedzie opierac sie na wynikach oceny dotyczgcej certyfikacji zakoriczonej przed
ztozeniem wniosku o certyfikacje, w przypadku gdy bedzie mogta wzig¢ odpowiedzialnos$é za wyniki i
upewni sie, ze jednostka, ktora przeprowadzita oceneg, spetnia wymogi zawarte w systemie certyfikacji.

UWAGA Moze to obejmowac prace prowadzone w ramach umdéw o0 wzajemnym uznawaniu
zawieranych miedzy jednostkami certyfikujgcymi.

Na podstawie ztozonego przez wnioskodawce zapytania o certyfikacje, Jednostka Certyfikujgca
weryfikuje, czy mozliwe jest przeprowadzenie procedury certyfikacji zgodnie z programem certyfikacji.
Jesli wynik weryfikacji jest negatywny, wnioskodawca zostanie o tym powiadomiony.

Jesli wynik weryfikacji jest pozytywny, zostaje przygotowana oferta zawierajgcg poszczegdlne ustugi,
ceny i warunki w oparciu o wnioskowany zakres certyfikacji oraz optaty certyfikacyjne i kalkulacje.
Oferta jest przesytana do wnioskodawcy.

Woraz z ofertg obowigzujg nastepujace, dotgczone do niej dokumenty:

= niniejsze warunki certyfikacji;

= zwigzane z nimi szczegétowe warunki certyfikacji odpowiadajgce zakresowi certyfikacji;

= wzdr umowy, na podstawie ktdrej wnioskodawca moze ubiegac sie o procedure certyfikacji.

Aby oficjalnie zawnioskowaé o certyfikacje, wnioskodawca podpisuje ramowg umowe z Jednostka
Certyfikujgca i akceptuje poszczegdlnym zleceniem warunki finansowe przedstawione w ofercie.
Poprzez zawarcie umowy wnioskodawca akceptuje jako wigzgce warunki certyfikacji Jednostki
Certyfikujgcej. Z dniem podpisania nowej umowy, wszelkie umowy podpisane dotychczas traca
waznoscé.
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Zmiany warunkéw umownych sg dopuszczalne wytgcznie w formie pisemne;j.

Wszelkie niejasnosci pomiedzy jednostka a wnioskodawcg winny zostac sprostowane.

Ponadto nalezy wyjasni¢ ewentualne rozbieznosci w interpretacji miedzy jednostkg certyfikujgcy a
whnioskodawca.

W tym celu dokonuje sie przeglagdu wniosku:

= informacje o wnioskodawcy i obiekcie oceny sg wystarczajace;

= wszelkie znane rdznice w zrozumieniu pomiedzy Jednostky Certyfikujgcg a wnioskodawcy zostang
rozstrzygniete, w tym uzgodnienia dotyczgce norm lub innych dokumentéw normatywnych;

= zdefiniowano zakres certyfikacji;

= dostepne sg srodki do przeprowadzenia wszystkich dziatan zwigzanych z oceng zgodnosci;

= Jednostka Certyfikujgca posiada kompetencje i mozliwosci do prowadzenia dziatalnosci
certyfikacyjnej;

= akceptowane sg warunki certyfikacji Jednostki Certyfikujace;j.

4.2 Ocena

W celu przygotowania do etapu oceny wnioskodawca musi z wyprzedzeniem dostarczy¢ Jednostce
Certyfikujgcej okreslone dokumenty i dowody okreslone w warunkach certyfikacji, w zaleznosci od
oczekiwanego zakresu.

Dokumenty nalezy przekaza¢ Jednostce Certyfikujgcej w jezyku polskim lub angielskim, przekazanie
dokumentow w innym jezyku jest mozliwe wytgcznie po wczesniejszym uzgodnieniu.

Jednostka certyfikujgca definiuje ogdlny plan dziatan zwigzanych z oceng odnoszacy sie do wszystkich
dziatan zgodnie z zakresem certyfikacji opartym na wtasciwym programie certyfikacji.
Oceny danego obiektu dokonujg eksperci autoryzowani przez Jednostke Certyfikujaca.

Eksperci sprawdzajg ztozone dokumenty oraz dokonujg oceny na miejscu w przedsiebiorstwie
whioskodawcy.

W formie planu oceny wnioskodawca zostanie powiadomiony o przebiegu i tresci oceny. Ocena
obejmuje aspekty okreslone w programie certyfikacji (odpowiednie przepisy, normy lub witasny
program certyfikacji).

Eksperci wykonujg ocene zgodnie z planem oceny. Poszczegdlne etapy oceny mogg by¢ zlecone
wykwalifikowanym, zewnetrznym podwykonawcom (tylko za uprzednig akceptacjg wnioskodawcy) —
patrz pkt. 4.9.5.

Jesli w trakcie oceny zostang zidentyfikowane niespdjnosci pomiedzy rzeczywistg sytuacjg a wnioskiem
jednostka moze dokonaé zmian w planie oceny, zaplanowa¢ dodatkowy czas lub jesli bedzie to zasadne
odstgpi¢ od dalszej oceny.

Jesli w ramach oceny zostang stwierdzone mozliwosci udoskonalen obiektu oceny, eksperci sformutujg
odpowiednie uwagi.

Jesli obiekt oceny nie spetnia uzgodnionych wymagan, eksperci sformutujg niezgodnosci.

Kazda stwierdzona niezgodnos$¢ musi zosta¢ usunieta przez wnioskodawce w uzgodnionym terminie
poprzez odpowiednie dziatania korygujace i korekcyjne. Dowody na to, ze dziatania zostaty
przeprowadzone, nalezy przedstawi¢ ekspertom.
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W przypadku powaznych/przypadkowych niezgodnosci (np. brak kwalifikacji personelu, brak
wyposazenia, wadliwe wykonanie produktu) ekspert moze przeprowadzi¢ specjalng, dodatkowg ocene.
W ramach tej specjalnej oceny eksperci sprawdzajg, czy podjete dziatania naprawcze skutecznie
usunety niezgodnosci.

Eksperci przedstawiajg wyniki oceny (tgcznie ze stwierdzonymi niezgodnosciami) w pisemnym raporcie,
ktory jest przekazywany wnioskodawcy.

4.3 Przeglad i decyzja certyfikacyjna

Jesli ocena nie wykazata zadnych niezgodnosci lub jesli wszystkie stwierdzone niezgodnosci zostaty
skorygowane, sporzgdzony przez ekspertéw raport z oceny, wraz z zatgczonymi do niego dokumentami,
jest poddawany ocenie recenzenta Jednostki Certyfikujacej.

Recenzent ocenia raport pod wzgledem zgodnosci z wymaganiami (ocena formalna i techniczna).

W przypadku spetnienia wymagan i udowodnienia zgodnosci, certyfikat lub inny dokument jest
wydawany przez upowaznionego decydenta Jednostki Certyfikujgcej i dostarczany wnioskodawcy. W
przypadku niespetnienia wymagan, a wnioskodawca jest informowany na piSmie przez Jednostke
Certyfikujgca o decyzji o negatywnej oraz o powodach takiej decyzji.

4.4 Certyfikat, znak certyfikacji

Jesli ma zastosowanie, na certyfikacie znajdujg sie co najmniej nastepujace informacje:

® nazwa i adres wnioskodawcy,

= numer certyfikatu,

= zakres obowigzywania/zakres certyfikacji
(obiekt oceny/program certyfikacji/norma produktowa; ewentualnie stopien certyfikacji,
ewentualnie szczegdlne wartosci i parametry)

= odniesienie do oceny, na ktdrej podstawie wystawiono certyfikat,

= data wystawienia,

= ewentualnie okres waznosci udzielenia certyfikacji,

= podpis

® nazwa i adres Jednostki Certyfikujacej

= wszelkie inne informacje wymagane przez system certyfikacji

Data wystawienia certyfikatu nie poprzedza daty decyzji certyfikacyjnej.

Certyfikat pozostaje wazny tak dtugo, jak niezmienione pozostajg wymagania i warunki, na ktorych
podstawie udzielono certyfikacji.

W przypadku okreslonych przedmiotdw oceny, oprdcz certyfikatu Jednostka Certyfikujgca moze
przyznac znak certyfikacji. Znak certyfikacji okresla zakres obowigzywania i norme, na ktérej podstawie
udzielono certyfikacji; ponadto znak zawiera indywidualny numer identyfikacyjny oraz wpis na stronie
internetowej spétki TUV Rheinland ,Certipedia” (www.certipedia.com). Opcjonalnie umieszcza sie kod
QR z odnosnikiem do strony. Waznos¢ znaku certyfikacji jest powigzania z waznoscig certyfikatu.
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4.5 Nadzor

W przypadku niektérych obiektdw oceny (np. typ projektu, operacyjne systemy zarzadzania) waznos¢
certyfikacji i zgodnos$¢ z wymogami certyfikacji sg monitorowane w regularnych odstepach czasu przez
Jednostke Certyfikujacg zgodnie z odpowiednim programem certyfikacji i odpowiednimi warunkami
certyfikacji Jednostki Certyfikujacej. Etap oceny nadzoru jest wymagany w tym procesie w okreslonych
odstepach czasu.

Jednostka Certyfikujgca upowaznia ekspertéw do prowadzenia odpowiedniego nadzoru.

Ocene nadzoru przeprowadza sie zgodnie z procedurg opisang w rozdziale 4.2, ze szczegdlnym
naciskiem na sprawdzenie skutecznosci Srodkéw podjetych w celu usuniecia wczesniejszych
niezgodnosci.

Zatwierdzony decydent decyduje na podstawie wynikow przegladu, czy certyfikacja ma by¢ utrzymana,
zawieszona, czy nawet cofnieta.

W przypadkach, gdy takie dziatanie jest uzasadnione, na przyktad gdy ztozono skargi i odwotania,
Jednostka Certyfikujgca moze rdwniez wymagac przeprowadzenia specjalnej oceny.

4.6 Przedtuzenie certyfikacji (re-certyfikacja)

Jezeli okres waznosci certyfikatu jest ograniczony, nalezy powtérzyé nastepujgce kroki proceduralne:
przeglad wniosku, ocena, przeglad, decyzja certyfikacyjna, nadzér (jezeli dotyczy) w celu
odpowiedniego przedtuzenia waznosci certyfikacji po jej wygasnieciu (rozdziat 4.1-4.5).

4.7 Zmiany zakresu certyfikacji

W przypadku zmiany wymagan certyfikacji (np. na skutek zmiany programu certyfikacji, na ktérego
podstawie udzielono certyfikacji), Jednostka Certyfikujgca informuje wnioskodawce w nalezytym

terminie o takich zmianach oraz o niezbednych srodkach dostosowawczych.

W przypadku wystgpienia zmian po stronie wnioskodawcy nalezy zastosowaé warunki opisane w
punkcie 4.10.3.
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4.8 Wycofanie, ograniczenia, zawieszenie, zakonczenie certyfikacji

W przypadku stwierdzenia naruszen programu certyfikacji oraz niniejszych warunkéw certyfikacji,
Jednostka Certyfikujgca moze zazgda¢ podjecia odpowiednich dziatan korygujacych przez
whnioskodawce. W skrajnych przypadkach certyfikacja moze wygasngé albo zostaé zawieszona,
ograniczona lub odebrana.

Certyfikat wycofuje sie, gdy:

= okreslony w certyfikacie okres waznosci uptynie i nie zostanie przedtuzony,

= Jednostka Certyfikujgca lub wnioskodawca wypowie drugiej stronie zlecone czynnosci certyfikacji (z
zachowaniem okresu wypowiedzenia w wymiarze 3 miesiecy),

= whnioskodawca zrezygnuje z certyfikatu,

= wobec wnioskodawcy zostanie wszczete postepowanie upadtosciowe,

= ulegng zmianie postanowienia, na ktdrych podstawie przyznano certyfikat.

Jednostka Certyfikujgca moze zawiesi¢ lub odebrac certyfikat badz ograniczy¢ jego zakres, jesli:

= w pdZniejszym terminie zostang stwierdzone odchylenia od wymagan certyfikacji,

= whnioskodawca nie wyrazi zgody na audyt nadzorujacy lub uniemozliwi jego wykonanie oraz,
pomimo pisemnego wezwania, nie pozwoli na wykonanie audytu przez jednostke certyfikujaca,

= certyfikat (lub znak certyfikacji) jest uzywany w sposéb wprowadzajgcy w btad lub do celéw
reklamowych w niedozwolony sposéb,

= wystgpig okolicznosci, ktérych istnienia nie byto mozna stwierdzi¢ w chwili przyznania certyfikatu,

= wymagane dziatania korygujace dotyczace odchylen nie zostang wykonane w wyznaczonym
terminie,

= wynagrodzenie nalezne Jednostce Certyfikujgcej nie zostanie wyptacone w wyznaczonym terminie
pomimo upomnienia.

Gdy obiekt oceny przestaje spetnia¢ wymagania certyfikacyjne, przed powiadomieniem o ograniczeniu,
zawieszeniu lub uniewaznieniu certyfikatu, Jednostka Certyfikujgca umozliwi wnioskodawcy
przedstawienie wlasnego stanowiska, chyba ze nie jest to zasadne z uwagi na pilnos¢ dziatan, ktdre
nalezy podjaé.

W przypadku odebrania certyfikacji, Jednostka Certyfikujgca zazgda od wnioskodawcy zwrotu
certyfikatu.

Jednostka Certyfikujgca opublikuje informacje o wygasnieciu lub cofnieciu certyfikacji oraz ma prawo
powiadomi¢ o wygasnieciu lub cofnieciu certyfikatdw okreslone jednostki, takie jak jednostka

akredytacyjna, instytucja udzielajgca upowaznienia/instytucja sprawujgca nadzér.

Jednostka Certyfikujgca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate po stronie wnioskodawcy na
skutek odmowy przyznania, wygasniecia lub zakonczenia waznosci certyfikatu.
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4.9 Obowiazki i kompetencje Jednostki Certyfikujacej
49.1 Obowiazki Jednostki Certyfikujgcej

Jednostka Certyfikujgca zobowigzuje sie spetni¢ wszystkie stawiane jej wymagania w oparciu o:
= program certyfikacji bedgcy podstawg wykonywanych czynnosci,

= odpowiednie wymagania akredytacyjne,

= wymagania przepisow prawa/urzedow

(w szczegdlnosci w przypadku notyfikacji przez instytucje udzielajgcg upowaznienia).

Jednostka Certyfikujgca zapewni przestrzeganie zasad bezstronnosci, niezaleznosci, odpowiedzialnosci,
transparentnosci, poufnosci, zasad dotyczacych posiadania odpowiednich kompetencji oraz
postepowania w przypadku skarg i odwotan. Jednostka Certyfikujgca jest odpowiedzialna za wszystkie
swoje dziatania certyfikacyjne.

Jednostka wykonuje czynnosci jako niezalezna strona trzecia i jest wolna od presji, wptywoéw i konfliktu
interesdw, co zapewnia wiarygodnos$¢ wyrazonej przez jednostke opinii o zgodnosci potwierdzonej
certyfikatem.

Wrtascicielem Jednostki Certyfikujacej jest spétka TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0. i jest podmiotem TUV
Rheinland Group.

TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0. jest zarejestrowana pod numerem KRS: 0000081930.
4.9.2 Bezstronnos$¢

Jednostka Certyfikujagca zapewnia, ze oferuje swoje wustugi wszystkim zainteresowanym
whnioskodawcom na jednakowych i odpowiednich warunkach oraz ze swiadczy je w sposéb bezstronny,
obiektywny i niedyskryminujacy.

Osoby uczestniczace w procedurze certyfikacji (eksperci, podwykonawcy) sg wolni od konfliktu
interesdw. Osoby te nie wykonujg czynnosci dotyczacych planowania, rozwoju, wytwarzania,
dystrybucji, eksploatacji i utrzymania przedmiotéw oceny objetych zakresem certyfikacji. Ponadto ww.
osoby nie Swiadczg ustug doradczych dla wnioskodawcéw. Wynagrodzenie personelu nie jest
uzaleznione od liczby wykonanych ocen lub certyfikacji ani od ich wyniku.

Ponadto nad bezstronnoscig Jednostki Certyfikujgcej nadzér sprawuje komitet chronigcy

bezstronnos¢(mechanizm stuzgcy zapewnieniu bezstronnosci). W sktad komitetu wchodzg osoby
reprezentujgce rdzne interesy i zainteresowane grupy.
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Jednostka Certyfikujgca nie jest projektantem, producentem, instalatorem, wykonawca, operatorem,
dystrybutorem obiektu oceny; dostawcg lub utrzymujgcym certyfikowany obiekt i nie oferuje ani nie
Swiadczy ustug doradczych na rzecz swoich klientédw, w szczegdlnosci nie oferuje ani nie Swiadczy ustug
doradczych w zakresie systemu zarzadzania lub audytu wewnetrznego na rzecz swoich klientéw, w
przypadku gdy system certyfikacji wymaga oceny systemu zarzgdzania klienta.

Jednostka Certyfikujgca zapewnia, aby dziatalnos¢ odrebnych podmiotéw prawnych, z ktérymi
jednostka certyfikujgca lub podmiot prawny, ktérego jest cztonkiem, pozostaje w stosunkach, nie
wptywata negatywnie na bezstronnosc jej dziatalnosci certyfikacyjnej.

Jednostka Certyfikujgca zapewnia bezstronnos¢ catego personelu Jednostki Certyfikujgcej lub
komitetdw certyfikujgcych, ktéry mogtby mieé¢ wptyw na dziatalno$é certyfikacyjna.

4.9.3 Kompetencje

Personel zaangazowany w procedure certyfikacji to osoby wykwalifikowane, kompetentne i
upowaznione przez Jednostke Certyfikujgca do pracy w charakterze recenzentédw wniosku, inspektoréw
(audytoréw), recenzentdw i decydentéw. Personel jest zatrudniony przez TUV Rheinland lub podlega
Jednostce Certyfikujgcej na podstawie umowy. Dziatalno$é personelu jest regularnie monitorowana
przez Jednostke Certyfikujgca.

4.9.4 Sprzet

Przyrzady pomiarowe i srodki kontroli wykorzystywane w procedurze certyfikacji, zwtaszcza na etapie
oceny, sg odpowiednie do przeprowadzenia wymaganych badan. Sprzet do badan zostat skalibrowany,
a oprogramowanie do badan i oceny zostato zatwierdzone.

4.9.5 Podwykonawstwo

Poszczegdlne czynnosci kontrolne, szczegdlnie jako czes$¢ etapu oceny, mogg byc réwniez zlecane przez
jednostke certyfikujgcg podwykonawcom lub zlecane na zewnatrz kompetentnym i wykwalifikowanym
firmom zewnetrznym w zakresie badan laboratoryjnych oraz innych czesci zadan zwigzanych z oceng
m.in. przeprowadzanie inspekcji lub audytow.

W celu wykonania badan laboratoryjnych nalezy korzystaé z uznanych laboratoridow zewnetrznych lub
w uzasadnionych przypadkach z laboratoriow akredytowanych. Istnieje rowniez mozliwosé obserwacji
badan przeprowadzanych w laboratorium klienta. W kazdym przypadku nalezy zachowa¢ stosowne
wymagania normy EN ISO/IEC 17025 zgodnie z instrukcjg MS-0034501.

Jednostka Certyfikujgca prowadzi wykaz zakwalifikowanych podwykonawcéw oraz przechowuje
dokumenty z oceny kompetencji podwykonawcow i jego prac.

Wyniki czesci ocen zleconych podwykonawcom/zleconych na zewnatrz sy wtaczone do raportu, a takze
do przegladu i decyzji w sprawie certyfikacji. Jednostka Certyfikujgca zachowuje odpowiedzialnos¢ za
dziatania zlecone podwykonawcom/zewnetrznym firmom, tj. ocena wykonania zleconych cze$ciowych
testéw, jak réwniez ocena odpowiednich wynikéw testdéw sg przeprowadzane we wszystkich
przypadkach przez samych ekspertéw Jednostki Certyfikujacej.

Jednostka Certyfikujgca jest zobowigzana powiadomi¢ wnioskodawce o ewentualnym zamiarze
zaangazowania zewnetrznych podwykonawcdow w procedure certyfikacji oraz uzyskaé jego zgode.
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49.6 Poufnosé

Jednostka Certyfikujgca zobowigzuje sie zachowaé poufnos¢ w odniesieniu do wszystkich
udostepnionych jej informacji, ktére dotyczg przedmiotu oceny a podlegajacego certyfikacji lub
whnioskodawcy, oraz zobowigzuje sie wykorzystywaé takie informacje wytgcznie w uzgodnionym celu.
Informacje o wnioskodawcy uzyskane ze zrédet innych niz wnioskodawca (np. od skarzgcego lub od
organow regulacyjnych) sg traktowane jako poufne. Niniejsze zobowigzanie do zachowania poufnosci
informacji obowiazuje caty personel Jednostki Certyfikujgcej, w tym funkcjonujace przy niej gremia i
podmioty zewnetrzne (np. podwykonawcéw). Jesli przepisy prawa wymagajg ujawnienia informacji
stronom trzecim (np. urzedom), wnioskodawca zostanie powiadomiony o takim ujawnieniu i jego
zakresie.

W okreslonych przypadkach wnioskodawca moze zwolni¢ jednostke certyfikujgca z obowigzku
zachowania poufnosci.

4.9.7 Dostepnos¢ informacji

Jednostka Certyfikujgca udostepnia wszystkie informacje o programie i procedurze certyfikacji,
kosztach wnioskodawcy, warunkach korzystania z certyfikacji oraz procedurach postepowania w
przypadku skarg i odwotan.

W tym celu udostepnia sie w szczegdlnosci niniejsze warunki certyfikacji, ktére stanowig cze$¢ umowy
pomiedzy wnioskodawcg i Jednostka Certyfikujgcg. Na zadanie dostepne sg ogdlne zasady obliczania
optat pobieranych od wnioskodawcéw. Obliczenia zawsze opierajg sie na danych z wniosku.

4.9.8 Zapisy/dokumentacja przedmiotow oceny podlegajacych certyfikacji

Ponizsze zapisy stuzg w szczegdélnosci do udokumentowania procedury certyfikacyjnej w zrozumiaty
sposdb: plan oceny, raport (w tym raport o niezgodnosci, dziatania naprawcze), certyfikat.

Ww. dokumenty sg przesytane do wnioskodawcy (w oryginale), zas drugi egzemplarz lub kopia trafia do
Jednostki Certyfikujacej, gdzie podlega elektronicznej archiwizacji. Okres archiwizacji wynosi
przynajmniej 10 lat (lub w przypadku nadzoru i przedtuzenia certyfikacji — przynajmniej 2 cykle
certyfikacji). Powyzsze nie ma wptywu na przepisy prawa przewidujgce dtuzszy okres.

Jednostka Certyfikujgca prowadzi ewidencje wszystkich waznych certyfikacji (w tym nazwa
whnioskodawcy, obiekt oceny/produkt, program certyfikacji/regulacje, zakres obowigzywania
certyfikacji).

Jednostka Certyfikujgca przechowuje informacje o certyfikowanych wyrobach, ktore zawierajg co
najmniej: dane identyfikujgce przedmiot; normy i inne dokumenty normatywne, na ktére zostata
certyfikowana zgodnos$é; dane identyfikujgce wnioskodawce. Lista certyfikowanych obiektéw jest
dostepna na zyczenie. Jednostka Certyfikujgca dostarcza co najmniej informacje, na zadanie, o waznosci
danej certyfikacji. W zaleznosci od programu certyfikacji, wazne certyfikacje (np. dotyczgce wzorcow
konstrukcyjnych, systemdw zarzgdzania) sg publikowane na stronie internetowej ,,Certipedia” spoéfki
TUV Rheinland (www.certipedia.com).
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4.9.9 Akceptacja wynikdw oceny zgodnosci

W niektérych przypadkach wnioskodawca mogt przed ztozeniem wniosku o certyfikacje uzyskac¢ wyniki
czynnosci zwigzanych z okre$laniem, takich jak badania, inspekcja lub audyt. W takiej sytuacji wynik
oceny zgodnosci moze pochodzié¢ ze zrddta, ktére nie znajduje sie pod umowng kontrolg Jednostki
Certyfikujgcej. Takie wyniki moga by¢ brane pod uwage w procesie certyfikacji tylko w przypadku, gdy
spetnione sg ponizsze warunki:

= w celu przeprowadzenia badan, powinno ono spetnia¢ majgce zastosowanie wymagania normy
ISO/IEC 17025;

= do inspekcji, powinien spetnia¢ majgce zastosowanie wymagania normy ISO/IEC 17020;

= w odniesieniu do audytu systemu zarzadzania powinien on spetnia¢ majgce zastosowanie
wymagania normy ISO/IEC 17021.

Ponadto Jednostka Certyfikujgca bedzie akceptowad certyfikaty juz posiadane i wydane przez inne
jednostki notyfikowane lub jednostki certyfikujgce posiadajgce akredytacje istniejagcg w okreslonym
zakresie. Wnioskodawca powinien poinformowac o juz posiadanej certyfikacji, co moze mie¢ wptyw na
obliczenie czasu. Jednostka Certyfikujgca zastrzega sobie prawo do weryfikacji autentycznosci kopii
certyfikatu i zwigzanych z nim dokumentdw.

Szczegdtowe warunki przyjecia wynikéw oceny zgodnosci okreslone sg w warunkach certyfikacji w
okreslonym zakresie.

4.9.10 Pobieranie prébek

W stosownych przypadkach Jednostka Certyfikujgca podaje w okreslonych warunkach certyfikacji
zakres, w jakim pobieranie prébek obiektu oceny, ktéry ma by¢ certyfikowany, jest wymagane i na jakiej
podstawie takie pobieranie probek powinno by¢ przeprowadzane zaréwno na etapie oceny, jak i
nadzoru oraz kto ma prawo je pobierac.

4.10 Prawa i obowiazki wnioskodawcy
4.10.1 Obowigzki wnioskodawcy

Whnioskodawca zapewnia i zobowigzuje sie spetni¢ wszystkie wymagania wobec swojego
przedsiebiorstwa oraz przedmiotu oceny wynikajgce z programu certyfikacji oraz niniejszych warunkéw
certyfikacji oraz zobowigzuje sie zapewni¢ ich ciggte przestrzeganie w przysztosci. Wnioskodawca
zobowigzany jest do informowania jednostki o wszelkich istotnych aspektach dot. przedsiebiorstwa lub
wyrobu (np. praca zmianowa), ktére mogg wptywa¢ na zaplanowanie oraz przebieg oceny.
Whioskodawca jest zobowigzany do statego spetniania wymagan certyfikacyjnych, w tym do
wprowadzania odpowiednich zmian, o ile zostaly one podane do wiadomosci przez jednostke
certyfikujaca, a w przypadku gdy certyfikacja dotyczy produkcji w toku, obiektu oceny, ktérego dotyczy
certyfikat, ze nadal spetnia wymagania wyrobu.

4.10.2 Dostep do dokumentacji i pomieszczen wnioskodawcy

Whioskodawca jest zobowigzany uczestniczy¢ w ocenie. Wnioskodawca winien udostepnic jednostce
certyfikujgcej wszelkie niezbedne informacje, dane i dokumenty dotyczgce wniosku i przeprowadzenia
oceny.

Page 13 of 18 uncontrolled when printed out



Number: MS-0034720_pl

Revision: 7
e . ® Management System Effective date:  Jun 15, 2021
‘9_ TUVRheinland Guideline Author: Katarzyna Cichon
Approver: Ewa Krajewska

Process Owner: Susanne Aretz

Certification conditions BS |
Warunki certyfikacji BS |

W celu przeprowadzenia przewidzianej oceny i nadzoru (w godzinach pracy), wnioskodawca zapewni
kontrolerom Jednostki Certyfikujgcej dostep do wszystkich istotnych pomieszczen (takich jak
pomieszczenia, w ktérych wykonywana jest praca, i pomieszczenia magazynowe, w tym magazyn
wysytkowy) oraz do przedmiotu oceny (np. dokumentacja, ewidencja, personel, stanowiska pracy,
stanowiska produkcyjne i kontrolne, wyroby, podwykonawcy klienta, informacje o reklamacjach).

W przypadku audytu z udziatem osoéb trzecich, wnioskodawca umozliwi réwniez ekspertom jednostki
akredytacyjnej (np. PCA) lub instytucji udzielajgcej upowaznienia dostep do swoich pomieszczen,
danych i informacji.

Whnioskodawca (wytwérca) jest zobowigzany do nalezytego wzorcowania (kalibracji) sprzetu
uzywanego do celéw inspekcji zgodnie z zaleceniami producenta oraz poddawania go sprawdzeniom
przed jego uzytkowaniem. Whnioskodawca powinien udostepni¢ wazne Swiadectwa wzorcowania,
dokumenty sprawdzenia oraz spetni¢ wymagania spdjnosci pomiarowej. Ekspert (inspektor) poddaje
weryfikacji waznosci $wiadectw oraz sprawdza sprzet. W przypadku stwierdzenia usterki sprzetu przed
inspekcja przez wnioskodawce, wnioskodawca powinien powiadomié¢ TUV Rheinland Polska Sp. z0.0. 0
zaistniatej usterce oraz podjgé dziatania korygujgce. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci z
wymaganiami spdjnosci pomiarowej, ekspert zobowigzany jest do przerwania inspekcji.

4.10.3 Informacja o zmianach

Whnioskodawca musi niezwtocznie powiadomié¢ jednostke certyfikujgcg na pismie o wszelkich zmianach
majgcych wptyw na certyfikacje, takich jak zmiany w organizacji, procedurach i procesach, np. statusie
prawnym, handlowym, organizacyjnym lub witasnosciowym, organizacji i zarzadzaniu (np. kluczowy
personel kierowniczy, decyzyjny lub techniczny, zmiany wyrobu lub metody produkcji, adres
kontaktowy i zaktady produkcyjne, istotne zmiany w systemie zarzadzania jakoscia).

Jednostka Certyfikujgca poinformuje wnioskodawce o srodkach, jakie nalezy podjg¢ w odniesieniu do
zidentyfikowanych zmian a nastepnie sprawdza i weryfikuje dziatania podjete przez wnioskodawce.
Ewentualnie moze zaistnie¢ potrzeba ponownego przeprowadzenia poszczegdlnych etapéw procedury:
przeglad wniosku, ocena, przeglad, decyzja certyfikacyjna, w razie potrzeby moze zaistnie¢ koniecznosc
powtdrzenia nadzoru (rozdziat 4.1 - 4.5).

4.10.4 Korzystanie z certyfikatu/znaku certyfikacji

Certyfikat potwierdza zgodno$¢ przedmiotu oceny z wymaganiami programu certyfikacji. Wyrazona w
certyfikacie opinia dotyczy wytgcznie przedmiotu oceny.

W okresie obowigzywania certyfikatu wnioskodawca ma prawo:

= wykorzystywac certyfikacje (certyfikat oraz znak certyfikacji, jesli zostat przyznany) w celach
reklamowych w materiatach drukowanych (np. broszury, katalogi, dokumenty handlowe),

= prezentowac certyfikat (oraz znak certyfikacji, jesli zostat przyznany) w akcjach reklamowych w
niezmienionej formie

Nie wolno zmieni¢ sposobu prezentacji znaku certyfikacji (jego struktury, ksztattu, koloru, ukfadu

typograficznego). Nie wolno usuwac czesci znaku certyfikacji.

Znaku certyfikacji nie wolno integrowad ani bezposrednio faczy¢ z logo i innymi znakami. W przypadku

umieszczania znaku certyfikacji obok innych znakéw, nalezy zachowac wystarczajgcy odstep.

Warunki korzystania ze znaku certyfikacji (jesli zostat przyznany) zawarto w odpowiednim zatgczniku.
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Whioskodawcy nie wolno korzysta¢ z certyfikatu (oraz znaku certyfikacji, jesli zostat przyznany) w
sposéb wprowadzajgcy w btad, lecz jedynie w takim zakresie, ktdrego certyfikat dotyczy. Z certyfikatu
nie wolno korzysta¢ w sposéb, ktory szkodzi reputacji Jednostki Certyfikujace;.

Whioskodawcy wolno przekazywac lub publikowac raporty z oceny i certyfikaty wytgcznie w formie
nieskréconej oraz z zachowaniem ich petnej tresci. Publikowanie fragmentéw ww. dokumentéw
wymaga wczesniejszej zgody Jednostki Certyfikujace;j.

W przypadku zawieszenia lub cofniecia certyfikacji, wnioskodawca winien zaprzestaé prowadzenia
reklamy odnoszacej sie w jakikolwiek sposdb do certyfikacji.

Po cofnieciu certyfikacji wnioskodawca jest zobowigzany zwrécic¢ jednostce certyfikujacej wszystkie
dokumenty certyfikacyjne, ktérych zwrotu jednostka zazada.

Jezeli wnioskodawca dostarcza kopie dokumentéw uwierzytelniajgcych innym podmiotom, kopie tych
dokumentdw sg powielane w catosci lub w sposéb okreslony w odnosnym programie uwierzytelniania.
Whnioskodawca, odwotujgc sie do certyfikacji obiektu oceny w srodkach komunikacji, takich jak
dokumenty, broszury lub reklama, jest zobowigzany do spetnienia wymagan tych warunkdw certyfikacji

4.10.5 Reklamacje

Whnioskodawca jest zobowigzany dokumentowad i archiwizowac¢ wszystkie reklamacje i incydenty
dotyczace zakresu obowigzywania certyfikacji. Na zgdanie Jednostki Certyfikujgcej wnioskodawca
winien udostepni¢ ww. dokumenty i udzieli¢ informacji o dziataniach podjetych w celu usuniecia
nieprawidtowosci.

4.10.6 Odpowiedzialnosc¢ i zobowigzania wnioskodawcy

Whioskodawca odpowiada za spetnienie wszystkich wymagan wobec przedmiotu oceny wynikajgcych
z programu certyfikacji. Przeprowadzenie przez jednostke certyfikujgcg oceny i certyfikacji nie zwalnia
whioskodawcy z ustawowej odpowiedzialnosci za produkt.

4.11 Wejscie w zycie i zmiany Warunkow certyfikacji

Jesli poszczegdlne postanowienia niniejszych warunkéw certyfikacji okazg sie nieskuteczne, nie ma to
wptywu na waznos$¢ pozostatych postanowien. Jednostka Certyfikujgca i wnioskodawca zastgpia
postanowienia uznane za nieskuteczne przez postanowienia, ktére sg skuteczne i najblizsze intencji
stron.

Do stosunku prawnego miedzy wnioskodawcga a jednostkg certyfikujgcy stosuje sie wytgcznie prawo
polskie.

Niniejsze Warunki certyfikacji wchodzg w zycie z dniem 2018-07-06. Wszystkie istniejace regulacje traca
moc z ww. terminem.

Warunki certyfikacji stosuje sie zasadniczo do wszystkich certyfikatdw przyznanych w okresie jego
obowigzywania.

Przyszte zmiany warunkow certyfikacji mogg mie¢ wptyw na posiadane certyfikacje, o czym Jednostka
Certyfikujgca powiadomi wnioskodawce na pismie.

Warunki certyfikacji publikowane sg na stronie internetowej Jednostki Certyfikujacej. Te warunki
certyfikacji stanowig integralng czes¢ umowy pomiedzy Jednostkg Certyfikujgcg a wnioskodawca.
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4.12  Obszar dziatalnosci

Jednostka Certyfikujgca swiadczy ustugi w kraju i za granica. Ustugi Jednostki Certyfikujacej mogg by¢
oferowane przez lokalne podmioty wchodzgce w sktad Grupy TUV Rheinland, ale nadal dziatania
certyfikacyjne beda prowadzone przez Personel Jednostki Certyfikujgcej. W tym szczegdlnym
przypadku Jednostka Certyfikujgca w stosunkach z wnioskodawcami moze by¢ reprezentowana przez
wspomniang jednostke lokalna.
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5. Roles & Responsibilities

Role i odpowiedzialnosci

Odpowiedzialnosci Odpowiedzialnosci

= Utrzymanie i publikacje warunkdéw certyfikacji;

= Ogélna koordynacja, w tym koordynacja z najwyzszym kierownictwem;

= Rozwdj i utrzymanie metod certyfikacji;

= Zapewnienie jakosci;

= Uznanie personelu;

= Utrzymanie notyfikacji (jezeli dotyczy);

= Odpowiednio$¢ stosowanej metody certyfikacji;

= Procedury zapewnienia bezpieczenstwa przeprowadzane przez
wykwalifikowany personel zgodnie z przepisami i najnowszymi
osiggnieciami techniki;

= Wykorzystanie sprzetu i instalacji roboczych;

= Wewnetrzne i zewnetrzne przekazywanie wymaganych informacji;

= Stosowanie i wdrazanie systemu zarzgdzania jakoscig;

Dyrektor odpowiedniej | ® Wspotpraca z organem notyfikujgcym i innymi organami zgodnie z

Jednostki dyrektywami (jezeli dotyczy);
Certyfikujacej/ * Obowigzki sprawozdawcze wobec organu notyfikujgcego w odniesieniu
Zastepca do wydawania, odmowy wydania, ograniczania, zawieszania i cofania

certyfikatéw oraz wszelkich okolicznosci majacych wptyw na notyfikacje
(jezeli dotyczy);

= Informacje (na zadanie) kierowane do wtasciwych organéw dotyczace
dziatan zwigzanych z oceng zgodnosci, innych dziatan, podwykonawstwa
(jezeli dotyczy);

= Informowanie innych jednostek notyfikowanych o negatywnych i (na
zadanie) pozytywnych wynikach oceny zgodnosci (jezeli dotyczy);

= Prowadzenie wykazu certyfikowanych obiektéw oceny;

= Dostarczanie, na zgdanie, informacji o waznosci danego certyfikatu.

Wykonywanie poszczegdlnych zadan moze by¢ zlecane przez Dyrektora
innym pracownikom Jednostki Certyfikujgcej. Jednakze odpowiedzialnos¢
za powierzone zadania spoczywa na odpowiednim Dyrektorze Jednostki
Certyfikujacej.

6. Specifications

Specyfikacje
N/A
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7. Attachments
Zataczniki
N/A

8. Related Documents

Dokumenty zwigzane
N/A

0. External Reference Documents

Zewnetrzne dokumenty odniesienia

ISO/IEC 17000 Conformity assessment -- Vocabulary and general principles

EN ISO/IEC 17020 Conformity assessment - Requirements for the operation of various types of bodies
performing inspection

EN ISO/IEC 17021-1 Conformity assessment - Requirements for bodies providing audit and certification
of management systems

EN ISO/IEC 17024 Conformity assessment - General requirements for bodies operating certification of
persons

EN ISO/IEC 17025 General requirements for the competence of testing and calibration laboratories

EN ISO/IEC 17065 Conformity assessment - Requirements for bodies certifying products, processes and
services
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Legal Scope:

TUV Rheinland Polska Sp.zo.o.
Business Scope:

1.01 Pressure Equipment
Process Scope:

6.3 Service Delivery

Niniejsze szczeg6towe warunki certyfikacji stanowig integralng czes¢ warunkow certyfikacji BS 1 (MS -
0034720). Warunki certyfikacji nalezy czyta¢ tacznie.

1. Cele
Okreslenie jednolitych szczegétowych zasad postepowania przy wykonywaniu oceny:

= urzadzen cisnieniowych, zespotéw urzgdzen ci$nieniowych, systemdéw zapewnienia jako$ci wytwodrcy
urzgdzen ci$nieniowych oraz procedur potgczen nieroztgcznych przez TUV Rheinland Polska Sp. z o.o.
Jednostka Notyfikowana 2627 w zakresie urzgdzen ci$nieniowych zgodnie z dyrektywa 2014/68/UE.

Niniejsze warunki certyfikacji stanowig integralng cze$¢ umowy.
2. Terminy i skréoty

| Terminy/Skroty Opis
Jednostka Certyfikujgca TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0. -Jednostka Notyfikowana 2627

Zainteresowany podmiot gospodarczy biorgcy udziat w produkc;ji

Whioskodawca f g . Lo
urzgdzen cisnieniowych oraz zespotdw urzgdzen cisnieniowych

Oznacza proces wykazujacy, ze zostaty spetnione zasadnicze
wymogi bezpieczenstwa niniejszej dyrektywy odnoszgcej sie do
wyrobu

(z dyrektywy);
a) Urzadzenia ci$nieniowe oraz zespoty urzadzen cisnieniowych

Ocena zgodnosci

Obiekt oceny b) System zapewnienia jakosci wytwoércy urzgdzen cisnieniowych
c) Procedura potgczen nieroztgcznych

Program certyfikacji a) Dyrektywa 2014/68/UE “PED”
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Terminy/Skréty Opis

a) Planbadan kontrolnych (ITP) - celem ITP jest okreslenie
wszystkich wymagan zwigzanych z kazdym etapem tancucha
dostaw lub procesu produkcji. ITP okresla réwniez normy i
kryteria przyjecia w odniesieniu do pobierania prébek, badan,
inspekcji i przegladu dokumentéw. Za ITP odpowiedzialnos¢
ponosi wnioskodawca

Plan oceny b) Plan audytu - celem planu audytu jest zapisanie wszystkich

dziatan, ktére muszg by¢ wykonane podczas audytu systemu

zarzadzania jakoscig, plan audytu jest przygotowywany przez

jednostke certyfikujaca

Plan ogdlny majgcy zastosowanie do wszystkich zatwierdzen
procedur potgczen nieroztgcznych - WPQR zgodnie z EN 1SO 15607
zatgcznik C oraz EN ISO 15614-1/EN ISO 15613

3. Zakres stosowania
Niniejsze warunki certyfikacji majg zastosowanie do nastepujgcych jednostek oceniajgcych zgodnos¢:

* Jednostka notyfikowana w zakresie urzadzen ciénieniowych 2627 TUV Rheinland Polska Sp. z o.0.,

* Jednostka notyfikowana w zakresie prostych zbiornikdw ci$énieniowych 2627 TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.,
(zwana dalej "Jednostkg Certyfikujaca" lub ,Jednostka Notyfikowang”).

Jednostka Certyfikujgca oferuje zainteresowanym podmiotom gospodarczym zaangazowanym w wytwarzanie
urzgdzen cisnieniowych lub prostych zbiornikéw cisnieniowych i udostepnianie ich na rynku Unii Europejskiej
(zwanym dalej "wnioskodawcami") nastepujgce ustugi zgodnie z europejskimi dyrektywami:

» w zakresie urzgdzen cisnieniowych 2014/68/UE (PED) w potgczeniu z wybrang procedura postepowania
(modutami),

Szczegdty zawarto w ponizszej tabeli.

Numer Numer
notyfikacji akredytacji

Dyrektywa Norma akredytacyjna

Ocena zgodnosci urzadzen cisnieniowych, zespotéw urzadzen cisnieniowych

A2 - wewnetrzna kontrola produkcji oraz
nadzorowana kontrola urzadzen PN-EN ISO/IEC 17020 2627 AK 025
cisnieniowychw losowych odstepach czasu

2014/68/UE | B - badanie typu UE — typ produkcji PN-EN ISO/IEC 17065 2627 AC 141

(PED)
B - badanie typu UE — typ projektu PN-EN ISO/IEC 17065 2627 AC141

C2 - zgodnos¢ z typem w oparciu o

. PN-EN ISO/IEC 17065 2627 AC 141
wewnetrzng kontrole produkcji oraz
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nadzorowang kontrole urzadzen
cisnieniowych w losowych odstepach czasu

F - zgodnos¢ z typem w oparciu o

o SN PN-EN ISO/IEC 17065 2627 AC141
weryfikacje urzadzen cisnieniowych

G - zgodno$¢ w oparciu o weryfikacje

) PN-EN ISO/IEC 17065 2627 AC141
jednostkowg

Ocena zgodnosci systemow zapewnienia jakosci wytworcy

D - zgodnos$¢ z typem w oparciu o

L . . PN-EN ISO/IEC 17065 2627 AC 141
zapewnienie jakosci procesu produkcji

D1 - zapewnienie jakosci procesu produkcji| PN-EN ISO/IEC 17065 2627 AC141

E - zgodnos¢ z typem w oparciu o
zapewnienie jakosci urzadzen PN-EN ISO/IEC 17065 2627 AC141
ci$nieniowych

2014/68/UE £l enie iakodd kontroli i badani
(PED) ~ zapewnienie jakosci Kontroll 1 badania | - pn eN 1s0/IEC 17065 2627 AC 141
gotowych urzadzen cisnieniowych
H - zgodnosc oparta na petnym PN-EN ISO/IEC 17021-1 | 2627 AC 129
zapewnieniu jakosci
H1 - zgodnos¢ oparta na petnym
L . . . . PN-EN ISO/IEC 17065 2627 AC141
zapewnieniujakos$cioraz badaniuprojektu
Zatwierdzanie procedur potaczen nieroztagcznych
Zatwierdzanie procedur potaczen
2014/68/UE
(P/ED)/ nieroztagcznych zgodnie z punktem 3.1.2 PN-EN ISO/IEC 17020 2627 AK 025
dyrektywy 2014/68/UE

= Obowigzujgce podstawy prawne i przepisy:

- Dyrektywa 2014/68/UE (wprowadzona w Polsce rozporzgdzeniem Ministra Rozwoju z dnia 11 lipca
2016 r. w sprawie wymagan dla urzadzen ci$nieniowych i zespotéw urzgdzen cisnieniowych),

- Procedure postepowania wybrang przez wnioskodawce (norma zharmonizowana, taka jak EN 13445,
lub inna niezharmonizowana specyfikacja techniczna, taka jak AD 2000).

= Program certyfikacji" jest regulowany przepisami prawa i jest okreslony w wyzej wymienionych zasadach
i przepisach. Dokumenty te zostaty przygotowane i przyjete przez Parlament Europejski i ustawodawcoéw
poszczegdlnych panstw, a w przypadku norm zharmonizowanych przez Europejski Komitet Normalizacyjny
(CEN) dziatajgcy z upowaznienia Komisji Europejskiej. Jednostka Certyfikujgca nie jest, zatem wtascicielem
programu certyfikacji urzadzen cisnieniowych, lecz jedynie uzytkownikiem tego programu.
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= |nspekcje oraz oceny zgodnosci muszg by¢ przeprowadzane na urzgdzeniach ci$nieniowych, zbiornikach
cisnieniowych podczas ich wytwarzania (faza projektowania oraz faza wytwarzania) przez Jednostke
Certyfikujaca, zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych przepiséw.

=  Wytwdrca sporzgdza pisemng deklaracje zgodnosci i oznakowuje kazdy model urzgdzenia ci$nieniowego,
zbiornika ci$nieniowego znakiem CE oraz numerem identyfikacyjnym Jednostki notyfikowanej na podstawie
certyfikatu zgodnosci jednostki notyfikowanej odnoszgcego sie do wtasciwego modutu oceny zgodnosci.

4. Zakres stosowania

4.1. Whniosek

Whioskodawca moze zwrdcié sie do Jednostki Certyfikujgcej celem wykonania oceny, sktadajgc wniosek na
zatwierdzonym formularzu lub w inny rownowazny sposdb. Zatwierdzone wnioski sg umieszczone na stronie
internetowej Jednostki.

Dla poszczegdlnych czynnosci zatwierdzone wnioski stanowig nizej wymienione dokumenty:

Lp. Zakres Numer dokumentu
) Ocena zgodnosci urzadzen )

a ciénieniowych / zespotéw T1.0 MS-0034360 - Wniosek - PED moduty produktowe
Ocena zgodnosci systemu
zapewniania jakosci .

b) . . T1. MS-0045597 Whniosek - PED moduty systemowe
wytworcy urzadzen
ci$nieniowych
Zatwierqza‘nie procedur T1-MS-0035119 Preliminary Welding Procedure Specification (pWPS)
potgczen nieroztgcznych - L. ) e L.

c) Zatacznik | pkt. 3.1.2 T4-MS-0035119 Preliminary Brazing Procedure Specification (pBPS)
dyrektywa 2014/68/UE T1-MS-0048671 — Preliminary Expanding Procedure Specification (pEPS).

Klient dotgcza dokumentacje jednoznacznie identyfikujgcy obiekt oceny wskazang w wniosku.

Do sporzadzenia kalkulacji wymagane jest przedstawienie, co najmniej informacji dotyczgcych obiektu oceny.
Wymagane s3g nastepujgce dane szczegdtowe i informacje o wnioskodawecy:

= Nazwa firmy, adres, dane kontaktowe, osoba do kontaktéw, liczba zatrudnionych (jesli dotyczy),

= Typ procedury oceny zgodnosci (modut, kombinacja modutéw, WPQR/BPAR/EPAR),

Pozostate dane wymagane odpowiednim modutem — zobacz zatgcznik 11l dyrektywy 2014/68/UE.
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W przypadku przeniesienia certyfikacji (dot. modutéw D, D1, E, E1, H, H1) Klient powinien najpdZniej przed
oceng przedstawi¢ dodatkowo petng dokumentacje z poprzednich audytéw w celu przygotowania
indywidualnego programu audytéw uwzgledniajgcego biezgcy cykl certyfikacji i odpowiedni czasu audytu.

Optaty za czynnosci zwigzane z procesem certyfikacji wyliczane sg na podstawie rzeczywistego czasu
potrzebnego do przeprowadzenia oceny. Optaty ustalane sg na podstawie wytycznych dotyczgcych szacowania
wydatkow przyjetych przez Jednostke Certyfikujgca.

Wszystkie informacje dotyczgce oceny zgodnosci wedtug 2014/68/UE sg dostepne na stronie internetowe;j
Jednostki Certyfikujgcej, w tym te warunki certyfikacji, wraz z odpowiednim formularzem wniosku o ocene
zgodnosci.

Warunkiem wstepnym rozpoczecia wspétpracy z Jednostkg Certyfikujgcyg jest zawarcie umowy o ocene
zgodnosci, w tym przyjecie niniejszych warunkdow certyfikacji. Umowa dotyczgca oceny zgodnosci zgodnie
z dyrektywga 2014/68/UE pozostaje wazna w odniesieniu do kazdego kolejnego wniosku o ocene zgodnosci.

Wytwoérca nie moze ztozy¢é wniosku réwnoczesnie do innej jednostki notyfikowanej w modutach B - typ
produkcji i B - typ projektu, D, D1, E, E1, H, H1. Podpisanie umowy rozumiane jest, jako pisemne oswiadczenie,
ze ten sam wniosek nie zostat ztozony w zadnej innej jednostce notyfikowanej.

Przed dokonaniem oceny, warunki realizacji sg uzgadniane z wnioskodawcg, a kompletnos¢ wniosku jest
weryfikowana w celu zapewnienia, ze dostarczone informacje sg wystarczajgce do zakresu certyfikacji oraz ze
Jednostka Notyfikowana posiada niezbedne kompetencje i zasoby do przeprowadzenia oceny.

W  przypadku, gdy producent wykorzystuje wybrane przez siebie metody nieobjete normami
zharmonizowanymi, zwtaszcza w odniesieniu do projektowania, wytwarzania i testowania urzadzen
cisnieniowych lub zespotdéw, Jednostka na etapie przegladu wniosku przeprowadza odpowiednie badania
w celu sprawdzenia, czy rozwigzania przyjete przez producenta sg zbiezne (niesprzeczne) z zasadniczymi
wymaganiami bezpieczenstwa dyrektywy 2014/68/UE.

Zastosowanie przez producenta zbioru przepisow okreslajgcych zasadnicze wymagania bezpieczenstwa
przyjetych w Panstwie Cztonkowskim Unii Europejskiej lub poza jej granicami, dla ktérych akceptacja, jako
dokumentdéw odniesienia przez inne jednostki notyfikowane jest z mocy prawa pozostawiona do uznania tych
jednostek zostaje przyjete przez Jednostke Notyfikowang TUV Rheinland Polska Sp. z o.0. za spefnienie
zasadniczych wymagan dyrektyw 2014/68/UE.

Laboratorium badawcze wyznaczone przez producenta do wykonania badan w ocenie zgodnos$ci urzadzenia
ci$nieniowego, musi spetniaé¢ stosowne wymagania normy EN ISO/IEC 17025. Dowodem potwierdzajgcym
spetnienie powyzszych wymagan jest certyfikat Jednostki Akredytujgcej bgdz Swiadectwo uznania wydane
przez inne Jednostki Notyfikowane lub Centralnego Laboratorium Dozoru Technicznego. Przed rozpoczeciem
procesu oceny zgodnosci nalezy dostarczy¢ dokumenty potwierdzajgce spetnienie powyzszych wymagan, w
innym przypadku laboratorium bedzie podlega¢ odrebnej ocenie w ramach prowadzanych czynnosci
inspekcyjnych.
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4.2. Ocena

4.2.1. Wymagania dotyczgce planowania:

Data oceny jest uzgadniana z wnioskodawcg, a zakres oceny jest przedstawiony w:

a) Planie ITP dla oceny zgodnosci urzadzen ci$nieniowych/zespotéw/zbiornikdw cisnieniowych,

b) Planie audytu w zakresie oceny zgodnosci systemu zapewniania jakosci wytworcy,

c) Ogoalny plan dziatan zwigzanych z oceng w celu zatwierdzania procedur potgczen nieroztgcznych.

= Etap 1-Inspekcja na miejscu

- nadzor nad procesem zgodnie z pWPS /pBPS/pEPS,

- sprawdzenie dokumentacji zwigzanej, sprzetu i kwalifikacji personelu,

= Etap 2 - Badania laboratoryjne

Czas na ocene jest szacowany zgodnie z ponizszymi zasadami ogélnymi.

Czas oceny

4.2.2. Wymagania dotyczgce dokumentacji technicznej

Zakres grubosci

Spawanie - min. [h]

Lutowanie - min. [h]

Catkowity czas - min. [h]

10<t<30 30<t<50 t>50
4 6 8
nd nd nd
8 10 12

Zakres wymaganej dokumentacji przedstawiono w ponizszej tabeli.
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Dokumentacja techniczna

Ogolny opis urzadzenia cisnieniowego (typu)

Rysunek zestawieniowy konstrukcji oraz rysunkiischematy
w szczegdlnosci elementdw, podzespotéw oraz obwodéw (do
dokumentacji nalezy réwniez zatgczyé spis rysunkdw i
schematow)

Opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozumienia rysunkéw

i schematdéw, wtacznie z opisem dziatania urzadzenia
ciSnieniowego.

Wykaz norm zharmonizowanych, zastosowanych w catosci
lub czesciowo oraz opisy rozwigzan przyjetych w celu
spetnienia zasadniczych wymagan, jezeli nie zastosowano
tych norm.

Protokoty z badan.

Wyniki, w szczegdlnosci obliczen projektowych

i przeprowadzonych badan

Informacje dotyczace kwalifikacji lub uprawnienia personelu
wykonujgcego montaz lub badania nieniszczace potgczen
nieroztgcznych elementéw majacych wptyw na wytrzymatosé
cisnieniowa
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Niezbedne dowody potwierdzajace, ze rozwigzanie
projektowe jest wtasciwe, w szczegdlnosci, gdy normy
zharmonizowane nie zostaty w petni zastosowane; w tym
wyniki badan przeprowadzonych przez odpowiednie
laboratorium producenta lub w jego imieniu

Zatwierdzone przez Jednostke Notyfikowang lub uznang
organizacje strony trzeciej instrukcje technologiczne
dotyczace potaczen nieroztgcznych

Opis badan koncowych wyrobdéw wykonywanych w ramach
wewnetrznej kontroli procesu wytwarzania

Dokumentacja systemowa zawierajaca opis kontroli
koncowej

i badan wyrobu zapewniajgcych jednorodnos¢ produkcji i
zgodnos¢ z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE
oraz z zasadniczymi wymaganiami dyrektywy.

W przypadku, gdy certyfikat badania typu zostat wydany
przez inng jednostke nalezy rowniez dotgczy¢ dokumentacje
zatwierdzonego typu oraz kopie certyfikatu badania typu

Certyfikat badania typu UE lub tacznie z raportem badan.

Informacje dotyczace badan i prob przewidzianych do
przeprowadzenia podczas wytwarzania urzadzenia
cisnieniowego.

Dokumentacja dotyczaca systemu jakosci.

pWPS/pBPS/pEPS protokoty badan laboratoryjnych,
certyfikaty materiatowe

Jednostka Certyfikujgca zleca wykonanie odpowiednich krokéw upowaznionym ekspertom.

Ekspert przeprowadza inspekcje zgodnie z zaakceptowanym planem oceny. Wyniki inspekcji zostajg

podsumowane w raporcie.

Warunki dot. postepowania z przedmiotami inspekcji i prébkami:

* Przed przystgpieniem do oceny przedmioty inspekcji lub préobki (urzadzenia cisnieniowe/ztgcza spawane)
muszg posiadac niepowtarzalne numery identyfikacyjne (np. numer seryjny urzadzenia, indywidualny

numer ztgcza).

= Przed przystgpieniem do oceny jednostka sprawdza czy przedmioty inspekcji lub prébki sg odpowiednio
przygotowane do oceny oraz ocenia ich stan techniczny. W przypadku jakichkolwiek nieprawidtowosci
jednostka kontaktuje sie z klientem.

= W przypadku gdy jednostka przejmuje odpowiedzialnosé za przedmioty inspekcji lub probki zapewnia

odpowiednie instrukcje postepowania oraz srodki techniczne w celu unikniecia ich uszkodzeniom.

Warunki bezpieczenstwa podczas przeprowadzania préby ci$nieniowej:

= Préba szczelnosci urzadzenia jest hydrauliczna. W uzasadnionych przypadkach technicznych préba

hydrauliczna moze zostac zastgpiona inng probg lub innym typem proby.

=  Wartos¢ cisnienia prébnego przyjmuje sie zgodnie z dokumentacjg techniczng przyrzadu.
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= Konieczne jest catkowite odciecie urzadzenia od instalacji, np. poprzez wtykanie przytgczy, zamkniecie
zaworéw odcinajgcych za pomocg obejsé.

= Badanie nalezy przeprowadzi¢ w warunkach pozwalajgcych na badanie scian, ztgczy spawanych i ztgczy
odtaczanych.

= Badanie mozna przeprowadzi¢ bez zdejmowania izolacji zewnetrznej.

4.3. Przegladi decyzja certyfikacyjna

Brak dodatkowych uwag w odniesieniu do Warunkow certyfikacji BS | (MS-0034720).
4.4. Certyfikat, znak certyfikacji

Jezelistosowane sg procedury, na mocy, ktérych wnioskodawca umieszcza oznakowanie CE, wnioskodawca ma
prawo do umieszczenia numeru identyfikacyjnego Jednostki Certyfikujacej w potgczeniu z oznakowaniem CE
na swoich wyrobach. Numer identyfikacyjny TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0. to 2627. Warunkiem wstepnym
jest jednak, aby spetniona zostata zgodnos¢ z okre$lonymi modutami / procedurami / artykutami dyrektywy.

Certyfikaty i certyfikacja poswiadczajg, ze urzadzenie cisnieniowe spetnia okreslone wymagania.

Upowaznienie do postugiwania sie numerem identyfikacyjnym Jednostki Certyfikujgcej dotyczy wytgcznie
Zamawiajgcego i jego zaktadéw produkcyjnych, jak réwniez wyrobdw wymienionych w Swiadectwie.

Waznosc certyfikatu:

= W ramach procedury oceny zgodnosciw module A2 Certyfikat waznyjest 1 rok lub pét roku w zaleznosciod
ztozonos$¢ technologicznej wyrobu, wielkosci produkcji, wynikdbw wczesniejszych ocen, oraz innych
czynnikéw ryzyka;

= W ramach procedury oceny zgodnosci w module C2 Certyfikat waznyjest 1 rok lub w losowych odstepach
czasuw zaleznos$ciod ztozono$¢ technologicznej wyrobu, wielko$ci produkcji, wynikéw wczesniejszych ocen,
oraz innych czynnikéw ryzyka;

= W ramach procedur oceny zgodnosciw module B - typ produkcji, Certyfikat Badania typu UE wazny jest 10
lat;

= W ramach procedur oceny zgodnosciw module B —typ projektu, Certyfikat Badania projektu UE wazny jest
10 lat;

= W ramach procedur oceny zgodnosci w module F, Certyfikat Zgodnosci jest wazny dla danego wyrobu;
= W ramach procedur oceny zgodnosci w module G, Certyfikat Zgodnosci jest wazny dla danego wyrobu;
= W ramach procedur oceny zgodnosci w module D, Certyfikat jest wazny 3 lata;

= W ramach procedur oceny zgodnosci w module D1, Certyfikat jest wazny 3 lata;

= W ramach procedur oceny zgodnosci w module E, Certyfikat jest wazny 3 lata;
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= W ramach procedur oceny zgodnosci w module E1, Certyfikat jest wazny 3 lata;

= W ramach procedur oceny zgodnosci w module H, Certyfikat jest wazny 3 lata;

= W ramach procedur oceny zgodnosci w module H1, Certyfikat jest wazny 3 lata;

= W ramach zatwierdzenia procedur potgczen nieroztgcznych, Certyfikat jest wazny na czas nieoznaczony.
4.5. Nadzor

W przypadku procedur oceny zgodno$ci dla modutéw A2, C2, D, D1, E, E1, H, H1:

Proces podlega nadzorowi w formie audytdw nadzoru oraz niezapowiedzianych wizyt. Wyniki wizyt s3g
weryfikowane i wydaje sie decyzje certyfikacyjng o utrzymaniu, zawieszeniu lub wycofaniu certyfikacji.
W przypadku negatywnych wynikéw, w zaleznosci od wagi stwierdzonych nieprawidtowosci, Jednostka
Certyfikujgca moze:

= zawiesi¢ lub cofngé certyfikacje,
= ograniczyc¢ zakres certyfikaciji,
= audyty nadzoru (jesli dotyczy).

4.5.1. Niezapowiedziane wizyty:

Przy okres$laniu indywidualnego programu wizyt u klienta (czestotliwosci wizyt) uwzglednia sie nastepujgce
czynniki: kategorie urzadzenia ci$nieniowego, wyniki poprzednich wizyt kontrolnych, potrzebe podjecia dziata
w zwigzku z dziataniami korekcyjnymi, specjalne warunki zwigzane z zatwierdzeniem systemu, w stosownych
przypadkach, znaczgce zmiany w organizacji, polityce lub technikach wytwarzania oraz pozostate wymagania
dyrektywy.

Niezapowiedziane wizyty majg miejsce, co najmniej raz w roku, a w przypadku urzgdzen cisnieniowych
(opisanych w dyrektywie PED w art. 4 ust. 1lit. a) pkt (i), art. 4 ust. 1 lit. a) pkt (ii) tiret pierwsze oraz art. 4 ust.
1 lit. b)) kategoriillli IV (dotyczy modutéw D, E, H, H1) w pierwszym roku produkcji wymagane sg, co najmniej
2 wizyty w celu przeprowadzenia oceny kocowe;j.

Niezapowiedziane wizyty mogg zostaé przeprowadzone réwniez w przypadku uzasadnionych watpliwosci, co
do spetnienia przez wnioskodawce warunkdéw umowy, otrzymania skargi dotyczacej certyfikowanych wyrobdédw
w celu sprawdzenia skuteczno$ci dziatan naprawczych podjetych przez wnioskodawce.

W uzasadnionych przypadkach wykonywane sg badania kontrolne prébek produktéw pobranych z rynku.
whioskodawca jest informowany o wizycie w ramach nadzoru nie pdzniej niz jeden dzien przed inspekcja.

4.6. Woycofanie, ograniczenia, zawieszenie, zakonczenie certyfikacji

W przypadku procedur oceny zgodnosci dla modutéw D, D1, E, E1, H, H1:
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Jednostka notyfikowana informuje odnosne organy notyfikujgce o wydanych lub cofnietych zatwierdzeniach
systemu jakosci oraz, okresowo lub na zadanie, udostepnia odnosnym organom notyfikujgcym wykaz
zatwierdzen systemoéw jakosci, ktérych wydania odmowita, ktére zawiesita lub poddata innym ograniczeniom.

Jednostka notyfikowana informuje pozostate jednostki notyfikowane o zatwierdzeniach systemow jakosci,
ktérych wydania odmodwita, ktdre zawiesita, cofneta lub poddata innym ograniczeniom oraz, na zgdanie,
o zatwierdzeniach systemow jakosci, ktére wydata.

W przypadku procedur oceny zgodnosci dla modutéw B - typ produkcji, B — typ projektu:

Jednostka notyfikowana informuje odnosny organ notyfikujacy o certyfikatach badania typu UE — typu
produkcji/projektu lub wszelkich dodatkach do nich, ktére wydata lub cofneta oraz, okresowo lub na zgdanie,
udostepnia odnosnym organom notyfikujgcym wykaz certyfikatéw lub wszelkich dodatkéw do nich, ktérych
wydania odmowiono, ktére zawieszono lub poddano innym ograniczeniom.

Jednostka notyfikowana informuje pozostate jednostki notyfikowane o certyfikatach badania typu UE — typu
produkcji/projektu lub wszelkich dodatkach do nich, ktérych wydania odmowita, ktére cofneta, zawiesita lub
poddata innym ograniczeniom oraz, na zgdanie, o certyfikatach lub wszelkich dodatkach do nich, ktére wydata.

Komisja, panstwa cztonkowskie i pozostate jednostki notyfikowane mogg, na Zzgdanie, otrzymac kopie
certyfikatow badania typu UE — typu produkcji/projektu lub dodatkéw do nich. Na zgdanie Komisja i paristwa
cztonkowskie mogg otrzymac kopie dokumentacji technicznej oraz wyniki badan przeprowadzonych przez
jednostke notyfikowang. Jednostka notyfikowana przechowuje kopie certyfikatu badania typu UE — typu
produkcji/projektu, zatgcznikow i dodatkdw do niego, a takze dokumentéw technicznych, w tym dokumentacji
przedstawionej przez producenta, przez okres do wygasniecia waznosci certyfikatu.

4.7. Obowiazki i odpowiedzialnos¢ Jednostki Certyfikujace;j
4.7.1. Obowiazki Jednostki Certyfikujacej

Jednostka Notyfikowana zastrzega sobie prawo do okazania do wgladu listy certyfikowanych wyrobdw,
dostepnych w siedzibie Jednostki.

Jednostka Notyfikowana informuje odnosny organ notyfikujgcy o certyfikatach badania typu UE — typu
produkcji / certyfikatach badania typu UE — typu projektu lub wszelkich dodatkach do nich, ktére wydata lub
cofneta oraz, okresowo lub na zgdanie, udostepnia odnosnym organom notyfikujgcym wykaz certyfikatéw lub
wszelkich dodatkéw do nich, ktérych wydania odméwiono, ktére zawieszono lub poddano innym
ograniczeniom.

Jednostka Notyfikowana informuje organ notyfikujgcy o kazdej odmowie, ograniczeniu, zawieszeniu lub
cofnieciu certyfikatow.

Jednostka Notyfikowana przekazuje pozostatym podmiotom notyfikowanym prowadzgcym podobng
dziatalnos¢ w zakresie oceny zgodnosci tych samych urzadzen ci$nieniowych informacje na temat kwestii
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zwigzanych z negatywnymi wynikami oceny zgodnosci, a na zadanie réwniez na temat kwestii zwigzanych
z pozytywnymi wynikami oceny.

Jednostka Notyfikowana informuje pozostate jednostki notyfikowane o certyfikatach badania typu UE — typu
produkcji/ certyfikatach badania typu UE — typu projektu lub wszelkich dodatkach do nich, ktérych wydania
odmodwita, ktére cofneta, zawiesita lub poddata innym ograniczeniom oraz, na zgdanie, o certyfikatach lub
wszelkich dodatkach do nich, ktére wydata.

Jednostka Notyfikowana na zgdanie innych jednostek notyfikowanych i panstw cztonkowskich udostepnia
kopie certyfikatow badania typu UE — typu produkcji / certyfikatéw badania typu UE — typu projektu lub
dodatkéw do nich. Na zgdanie Komisji i panstw cztonkowskich Jednostka Notyfikowana udostepnia kopie
dokumentacji technicznej oraz wyniki badan przeprowadzonych przez wnioskodawce. Whioskodawca
przechowuje kopie certyfikatu badania typu UE — typu produkcji / certyfikatu badania typu UE —typu projektu,
zatagcznikéw i dodatkéw do niego, a takze dokumentéw technicznych, w tym dokumentacji przedstawionej
przez wnioskodawce, przez okres do wygasniecia waznosci certyfikatu.

Jednostka Notyfikowana ma obowigzek informowania organu notyfikujgcego o:

= odmowie, ograniczeniu lub cofnieciu certyfikatow,

= wszelkich okolicznosciach, ktére mogg mie¢ negatywny wptyw na zakres i warunki notyfikaciji,

= kazdym przypadku zgdania informacji, ktére otrzymano z organéw nadzoru rynku o wykonanych zadaniach
zwigzanych z oceng zgodnosci,

®= na zadanie, o podejmowanych dziataniach zwigzanych z oceng zgodnosci, bedgcych przedmiotem ich
notyfikacji oraz o innych realizowanych zadaniach, w tym o dziatalnoscitransgraniczneji podwykonawstwie.

Jednostka Notyfikowana informuje wnioskodawce lub jego przedstawiciela na kazde zgdanie o zakresie

wymagan Dyrektywy 2014/68/UE.

Jednostka Notyfikowana wykonuje swe zadania, uwzgledniajgc wielkos¢, sektor i strukture zaangazowanych

przedsiebiorstw, stopien ztozonosci technologii wykorzystywanych przy produkcji oraz masowy lub seryjny

charakter procesu produkcyjnego. Przestrzega sie przy tym jednak stopnia rygoryzmu i poziomu ochrony
wymaganych dla zgodnosci produktu z przepisami dyrektywy 2014/68/UE.

W przypadku zmiany warunkdw certyfikacji wnioskodawca zostanie o tym poinformowany nie pdzniej niz przed
przyjeciem nowego zamédwienia. Kazde nowe wydanie Warunkdéw certyfikacji jest publikowane na stronie
internetowej Jednostki Certyfikujgce;.

4.7.2. Podwykonawstwo

Jednostka Certyfikujgca moze za zgoda Wnioskodawcy zatrudnia¢ wykwalifikowanych podwykonawcow
w zakresie wykonywania badan laboratoryjnych oraz wykonywania innych czesci zadan zwigzanych z oceng
zgodnosci m.in. przeprowadzenie inspekcji lub audytu.
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Jednostka Certyfikujgca zapewnia, ze w wyzej wymienionym przypadku spetnione zostaty stosowne wymagania
norm oraz wymogi art. 27 dyrektywy 2014/68/UE.

Polityka Jednostki Certyfikujgcej wykorzystujgcej badania przeprowadzane w zaktadach produkcyjnych lub
laboratoriach zewnetrznych zobowigzuje te Jednostke do zapewnienia poufnosci informacji i ochrony praw
wtasnosci Wnioskodawcy w trakcie wykonywania badan.

Jezeli ocena zgodnosci wymaga obecnosci Jednostki Certyfikujgcej w trakcie badan, a badania
sg przeprowadzane w zaktadach produkcyjnych przy uzyciu sprzetu laboratoryjnego producenta lub
zewnetrznego sprzetu laboratoryjnego i personelu, Jednostka Certyfikujgca jest zawsze obecna i nadzoruje
wykonanie takich badan.

Na wniosek, Jednostka Notyfikowana przekazuje dokumenty z oceny kompetencji podwykonawcéw i jego prac
odnosnemu organowi notyfikujgcemu.

4.8. Prawa i obowigzki wnioskodawcy
4.8.1. Obowiazki Wnioskodawcy

W przypadku planowania przeniesienia zaktadu produkcyjnego lub innych zmian np. zmiany wtasciciela,
przejecia przez inny podmiot, wnioskodawca jest zobowigzany poinformowac otym jednostke certyfikujgca nie
pdzniej niz w ciggu 3 miesiecy (dotyczy to procedur oceny zgodnosci dla modutéw A2, C2, D, D1, E, E1, H, H1.

Przed rozpoczeciem kontroli w miejscu instalacji urzadzenia/zbiornika ciSnieniowego, przedstawiciel
przedsiebiorstwa powinien poinformowaé eksperta o zagrozeniach, ktére mogg wystgpi¢, o stosowanych
zbiorowych i indywidualnych srodkach ochronnych i ich stosowaniu, o sposobie sygnalizacji miedzy osobami
pracujgcymi wewnatrz urzgdzenia a osobami pomagajgcymi im poza urzgdzeniem, o dziataniach, jakie nalezy
podja¢ w przypadku wystgpienia zagrozenia.

4.8.2. Korzystanie z certyfikatu/znaku certyfikacji

W przypadku wygasniecia certyfikatu lub stwierdzenia jego niewaznosci wnioskodaweca traci prawo do dalszego
umieszczania znaku na towarach wskazanych w certyfikacie.

5. Role i odpowiedzialnosci
Brak dodatkowych uwag w odniesieniu do Warunkoéw certyfikacji BS | (MS-0034720).
6. Specyfikacje
N/A
7. Zataczniki
N/A

8. Dokumenty zwigzane

MS-0034720 - Certification conditions BS |
MS-0034360 - Templates - PED Product Certification (modules A2, C2, B(D), B(P), F, G) - NoBo 2627
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MS-0045597 - Templates - Pressure equipment system certification 2627
MS-0035119 - Templates: Approval of permanent joining procedures
MS-0048671 - Zatwierdzanie instrukcji technologicznych rozwalcowywania EPAR

9. Zewnetrzne dokumenty odniesienia

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/68/UE z dnia 15 maja 2014 r. w sprawie harmonizacji
ustawodawstw paristw cztonkowskich odnoszgcych sie do udostepniania na rynku urzgdzen cisnieniowych
EN ISO/IEC 17065 Ocena zgodnosci - Wymagania dla jednostek certyfikujgcych wyroby, procesy i ustugi
EN ISO/IEC 17021-1 Ocena zgodnosci -- Wymagania dla jednostek prowadzqcych audity i certyfikacje
systemow zarzqdzania -- Czes¢ 1: Wymagania

ISO/IEC 17025 Ogdine wymagania dotyczqce kompetencji laboratoriow badawczych i wzorcujgcych
PN-EN ISO/IEC 17020 Ocena zgodnosci - Wymagania dotyczgce dziatania roznych rodzajéw jednostek
przeprowadzajgcych inspekcje

DACW-01 Akredytacja jednostek certyfikujgcych wyroby

DA-11 Akredytacja jednostek oceniajgcych zgodnosc do celdw notyfikacji

DAN-03 Akredytacja do celéw notyfikacji w odniesieniu do dyrektywy 2014/68/UE w sprawie urzqdzen
cisnieniowych oraz dyrektywy 2014/29/UE w sprawie prostych zbiornikdw cisnieniowych

DA-06 Polityka dotyczqca spojnosci pomiarowej wynikow pomiarow

IAF/ILAC-A5

Ustawa z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku

Rozporzgdzenie Ministra Rozwoju z dnia 11 lipca 2016 r. w sprawie wymagan dla urzqdzen cisnieniowych i
zespotow urzqgdzen cisnieniowych
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Certification Conditions FPC / Warunki certyfikacji ZKP

Legal Scope:

TUV Rheinland Polska Sp.zo.o.

Business Scope:
1.01 Pressure Equipment
Process Scope:

6.3 Service Delivery

Niniejsze szczegotowe warunki certyfikacji stanowig integralng cze$¢ warunkéw certyfikacji BS | (MS-
0034720). Warunki certyfikacji nalezy czytac tacznie.

1. Cele

Okreslenie jednolitych, szczegétowych zasad prowadzenia oceny zgodnosci producentéw wyrobdéw
budowlanych zgodnie z Rozporzgdzeniem (UE) nr 305/2011 w sprawie wyrobéw budowlanych przez TUV
Rheinland Polska Sp. z o.0. Jednostka notyfikowana 2627 w zakresie wyrobéw budowlanych w ramach
akredytacji Polskiego Centrum Akredytacji (PCA) numer AC 141.

Warunki certyfikacji BSI (MS-0034720) oraz niniejsze warunki certyfikacji ZKP (MS-0013520)

integralng cze$¢ umowy.
2. Terminy i skroty

| Terminy/Skroty

TRP

stanowig

Opis
TUV Rheinland Polska Sp. z o.0.

Jednostka Notyfikowana 2627 (ang. Notified Body, NoBo 2627),
Jednostka Certyfikujgca Wyroby - Akredytacja PCA numer AC 141.

Jednostka Certyfikujgca

Jednostka oceniajgca zgodnos¢ jako strona trzecia, dziatajgca
w programach certyfikacji [EN ISO/IEC 17065].

Program certyfikacji

Niniejszy dokument — MS-0013520 Warunki certyfikacji ZKP.

Obiekt oceny

Wyréb budowlany

Whioskodawca

Zainteresowany podmiot gospodarczy zajmujgcy sie
wytwarzaniem wyrobow budowlanych.

W kazdym przypadku, gdy w niniejszych warunkach certyfikacji
uzyto terminu "Whnioskodawca", ma on zastosowanie zaréwno do
"Whnioskodawcy", jak i do "Klienta", o ile nie okreslono inacze;j.

Proces certyfikacji

Proces wykazujacy, czy w systemie oceny i weryfikacji statosci
wtasciwosci uzytkowych oraz zgodnie z odpowiednimi normami
zharmonizowanymi zostata zapewniona jednolita metoda
prowadzenia CertyfikatuZgodnosci Zaktadowej Kontroli Produkcji.
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Terminy/Skroty Opis

Rozporzgdzenie Parlamentu EuropejskiegoiRady (UE) nr 305/2011
Rozporzadzenie w sprawie wyrobow | ustanawiajgce zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu
budowlanych (CPR) wyrobow budowlanych (CPR) wraz z rozporzadzeniem UE nr
568/2014, nr 574/2014, nr 2019/1020, nr 2024/2769.

Certyfikacja wytwoércow materiatéw | Certyfikacja ZKP dla wytworcéw materiatéw (CPR).

Udokumentowana stata i wewnetrzna kontrola produkcji
w zaktadzie produkcyjnym zgodnie ze stosownymi
zharmonizowanymi z Rozporzgdzeniem (UE) nr 305/2011
specyfikacjami technicznymi. (ang. FPC)

Zaktadowa Kontrola Produkcji (ZKP)

Kazdy wyrdb lub zestaw wyprodukowany i wprowadzony do
obrotu w celu trwatego wbudowania w obiektach budowlanych
lub ich czesciach, ktdrego wtasciwosci wptywajg na wtasciwosci
uzytkowe obiektow budowlanych w stosunku do podstawowych
wymagan dotyczgcych obiektéw budowlanych (Rozporzadzenie
(UE) nr 305/2011).

Wyréb budowlany

3. Zakres stosowania

Niniejsze warunki certyfikacji maja zastosowanie dla TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0 w obszarze Jednostki
Notyfikowanej 2627 w zakresie wyrobéw budowlanych, Jednostka Certyfikujgca Wyroby - Akredytacja PCA
numer AC 141 (zwana dalej "Jednostkg Certyfikujgcg" Iub ,Jednostka Notyfikowang”).
Niniejszy dokument ma zastosowanie do producentéw wyrobéw budowlanych w rozumieniu rozporzgdzenia
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgcego zharmonizowane
warunki wprowadzania do obrotu wyrobow budowlanych i uchylajgcego dyrektywe Rady 89/106/EWG.

ZKP

Niniejszy dokument obejmuje zakres oceny i inspekcji statosci witasciwosci uzytkowych wyrobdéw
budowlanych w odniesieniu do ich zasadniczych charakterystyk, zgodnie z systemem 2+ "Certyfikacja
Zaktadowej Kontroli Produkcji", o ktérym mowa w zatgczniku 5 do CPR.

Grupa wyrobow

Grupa certyfikowanych wyrobdw zgodnie z zatgcznikiem 4 do CPR:

Kod grupy: 20,

Grupa wyrobow: Konstrukcyjne wyroby metalowe i wyroby pomocnicze,
Wyréb: Elementy konstrukcyjne stalowe lub aluminiowe

Wyrdéb: Metalowe materiaty podstawowe

Wyrdéb: Materiaty dodatkowe do spawania.

Strona 2 z12 po wydruku dokument nienadzorowany



Numer: MS-0013520
Rewizja: 11

- ) - SYStem Za rZadzania Obowiazuje od: Jun 13, 2025
A TUVHI”IBIHHHC‘ . W t czhe Autor: Martyna Niemiec
y y Zatwierdzajacy: Ewa Krajewska

Whtasciciel procesu:  Petr Lahner

Certification Conditions FPC / Warunki certyfikacji ZKP

Kryteria certyfikacji

EN 1090-1 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Cze$¢ 1: Zasady oceny zgodnosci elementéw
konstrukcyjnych

EN 1090-2 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Czes$¢ 2: Wymagania techniczne dotyczgce
konstrukcji stalowych

EN 1090-3 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Czes¢ 3: Wymagania techniczne dotyczgce
konstrukcji aluminiowych

EN 1090-4 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Czes¢ 4: Wymagania techniczne dotyczgce
profilowanych na zimno stalowych elementéw konstrukcyjnych oraz konstrukcji poszycia dachdw, sufitow,
stropow i $cian

EN 1090-5 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Czes¢ 5: Wymagania techniczne dotyczgce
profilowanych na zimno aluminiowych elementéw konstrukcyjnych oraz konstrukcji poszycia dachodw,
sufitéw, stropdw i $cian

EN 10025-1 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czes$¢ 1: Ogdlne warunki techniczne
dostawy

EN 15088 Aluminium i stopy aluminium -- Wyroby konstrukcyjne na obiekty budowlane -- Warunki techniczne
kontroli i dostawy

EN 10343 Stale do ulepszania cieplnego do zastosowan konstrukcyjnych -- Warunki techniczne dostawy
EN 10340 Odlewy staliwne do zastosowan konstrukcyjnych

EN 10219-1 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych -- Czes¢ 1: Warunki techniczne dostawy

EN 10210-1 Ksztattowniki zamkniete wykonane na gorgco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych -- Cze$¢ 1: Warunki techniczne dostawy

EN 10088-4 Stale odporne na korozje -- Cze$¢ 4: Warunki techniczne dostawy blach grubych, blach cienkich i
tasm ze stali nierdzewnych do zastosowan konstrukcyjnych

EN 10088-5 Stale odporne na korozje -- Czes¢ 5: Warunki techniczne dostawy pretéw, walcéwki, drutu,
ksztattownikéw i wyrobéw o powierzchni jasnej ze stali nierdzewnych do zastosowan konstrukcyjnych

EN 15048-1 Zestawy Srubowe do potgczen niesprezanych -- Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

EN 14399-1 Zestawy Srubowe wysokiej wytrzymatosci do potgczen sprezanych -- Czesé 1: Wymagania ogdlne

4. Zasady
Producent powinien prowadzic:

a) ocene wtasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego na podstawie badan (w tym pobierania probek),
obliczen, zestawionych w tabelach wartosci lub opisowej dokumentacji wyrobu budowlanego,

b) Zaktadowg Kontrole Produkcji,

c) badania prébek pobranych w fabryce przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan.
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Jednostka Certyfikujgca podejmuje decyzje o wydaniu, odmowie wydania, ograniczeniu, zawieszeniu lub
cofnieciu certyfikatu zgodnosci Zaktadowej Kontroli Produkcji na podstawie wynikéw nastepujgcych ocen i
inspekcji przeprowadzonych przez te jednostke:

a) wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i Zaktadowej Kontroli Produkcji

b) dalszego nadzoru, oceny i ewaluacji Zaktadowej Kontroli Produkcji

Kazdy proces certyfikacji przeprowadza sie zgodnie z nastepujgcym opisem procesu.
4.1. Wniosek

O ocene zgodnosci producent moze ubiegac sie w procesie certyfikacji zgodnosci Zaktadowej Kontroli
Produkcji, sktadajac wniosek na zatwierdzonym formularzu (dostepny na stronie internetowej TRP).
Whioskodawca zatgcza dokumentacje jednoznacznie identyfikujgcg przedmiot oceny wskazany w formularzu
whiosku.

Whiosek zawiera nastepujgce informacje dane szczegdtowe:

= dane klienta (nazwa firmy, adres, osoba do kontaktu, numer telefonu, strona internetowa),
= okreslony rodzaju oceny i certyfikaciji,
= szczegoty dotyczace wnioskodawcy:

— personel / liczba pracownikow / liczba spawaczy i operatoréw,

— liczba zmian produkcyjnych dziennych,

— organizacja, lokalizacje, urzadzenia, procesy produkcyjne,

— posiadane certyfikacje (np. 1SO 9001, EN ISO 3834-2/3/4, EN 15085-2),

— procesy zlecane na zewnatrz.
= szacunkowy zakres certyfikacji.
Dane te sg wykorzystywane do sprawdzenia, czy wymagane dziatania zwigzane z oceng i certyfikacjg
zgodnosci Zaktadowe] Kontroli Produkcji sg mozliwe oraz do oceny wielkosci zaktadu produkcyjnego celem
kalkulacji naktadu czasu pracy inspektor-a/-6w. Jezeliprzeglad wniosku zakonczy sie wynikiem negatywnym
to klient zostanie o tym poinformowany. W przypadku pozytywnego wyniku przeglgdu wniosku klienta, na
jego podstawie przygotowywana jest oferta.

W przypadku, gdy wnioskodawca sktada wniosek o przeprowadzenie certyfikacji, posiadajgc wazny certyfikat
zgodnosci Zaktadowe] Kontroli Produkcji wydany w innej jednostce, obowigzujg zapisy pkt. 4.7

Optaty za czynnosci zwigzane z procesem certyfikacji obliczane sg na podstawie rzeczywistego czasu
potrzebnego do przeprowadzenia oceny. Wysoko$¢ optat ustalana jest na podstawie kalkulacji przygotowanej
przez Jednostke Certyfikujaca.

Wszystkie niezbedne informacje na temat procesu certyfikacji, takie jak warunki certyfikacji oraz odpowiedni
formularz wniosku sg dostepne na stronie internetowej Jednostki Certyfikujgcej.

Warunkiem nawigzania wspotpracy z Jednostkg Certyfikujgcg jest zawarcie umowy, ktéra powotuje te
warunki certyfikaciji.

Przed dokonaniem oceny warunki realizacji uzgadniane sg z Wnioskodawcg.
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Weryfikacja wniosku ma na celu potwierdzenie kompletnosci danych niezbednych do przeprowadzenia oceny
przez Jednostke Certyfikujgcg. W ten sposdb Jednostka Certyfikujgca potwierdza niezbedne kompetencije i
srodki do przeprowadzenia oceny.

4.2. Ocena

Termin inspekcji uzgadnia sie z Wnioskodawcg, zakres inspekcji przedstawiony jest w planie inspekcji. Ocena
jest przeprowadzana w zaktadzie(-ach) produkcyjnym(-ych) wskazanym(-ych) przez Wnioskodawce w
whiosku, zgodnie z planem inspekcji.

Ocena rozpoczyna sie spotkaniem otwierajgce z pracownikami odpowiedzialnymi za rézne rodzaje proceséw,
ktére majg by¢ poddane ocenie. Zakres wstepnej inspekcji obejmuje dziatania zwigzane z projektowaniem
i/lub wykonaniem poprzez kontrole i ocene zdolno$ci wykonawczej, zgodnie z kryteriami certyfikacji (patrz
pkt. 3).

Inspekcje przeprowadza sie z wykorzystaniem metod gromadzenia informacji, takich jak rozmowy,
obserwacja proceséw i dziatan, przeglad dokumentacji i rejestrow.

Whioski z inspekcji sg przedstawiane na spotkaniu zamykajacym, a wyniki inspekcji s3 podsumowywane w
raporcie.

4.3. Przeglad i decyzja certyfikacyjna

Decyzja o przyznaniu certyfikacji jest warunkiem wydania dokumentdéw certyfikujgcych, takich jak certyfikat
zgodnosci Zaktadowe] Kontroli Produkcji, oraz jesli dotyczy spawalnicze swiadectwo kwalifikacyjne.

Certyfikat w zaleznosci od normy odniesienia moze by¢ wydany na okres 3 lat lub czas nieograniczony (w
przypadku normy EN 1090), pod warunkiem, ze nadzér nad Zaktadowg Kontrolg Produkcji firmy jest
utrzymywany w okreslonych odstepach czasu miedzy kontrolami.

Certyfikacja jest wazna pod warunkiem obowigzywania wydania normy zharmonizowanej, na ktérg wydano
dokumenty certyfikacyjne lub dopdki warunki produkcji w zaktadzie albo sama Zaktadowa Kontrola Produkcji
nie ulegng istotnym zmianom.

Jezeli producent nie spetnit wymagan certyfikacyjnych, Jednostka Certyfikujgca zobowigzuje producenta do
podjecia stosownych $rodkéw naprawczych i nie wydaje mu certyfikatu zgodnosci.

4.4. Certyfikat, znak certyfikacji

Certyfikat zgodnosci zawiera nastepujgce informacje:

" nazwa, adres i numer Jednostki Certyfikowanej

= date przyznania certyfikacji

® nazwe iadres producenta

= zakres certyfikacji

= warunki i okres waznosci certyfikacji

* numer $wiadectwa

® nazwisko i podpis osoby odpowiedzialnej za autoryzacje certyfikatu

= data nastepnego nadzoru (Okreslony termin wymagalnosci, od ktérej jest dopuszczalna tolerancja +/-3
miesigce na przeprowadzenie nadzoru)
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W przypadku certyfikacji Zaktadowej Kontroli Produkcji, wg normy EN 1090-1 dodatkowo wydawane jest
przez Jednostke Certyfikujgca certyfikat kwalifikacji spawania, ktory zawiera nastepujgce informacje*:

= zakres i odpowiednie odniesienie normatywne

= klasa wykonania

® procesy spawania

= materiaty bazowe

*zakres nieobjety jest notyfikacja

W przypadku pomysinej oceny zgodnosci ZKP, gdzie stosowane sg procedury, zgodnie z ktorymi
Whioskodawca umieszcza oznakowanie CE, jest on uprawniony do umieszczenia numeru identyfikacyjnego
Jednostki Notyfikowanej w potgczeniuz oznakowaniem CE na swoich wyrobach. Numer identyfikacyjny TOV
Rheinland Polska Sp. z 0.0. to 2627. Wzér oznakowania CE i jego zawartos$¢ okreslono w rozporz gdzeniu (WE)
nr 765/2008 oraz w Rozporzgdzeniu CPR.

Jednostka Certyfikujgca moze réwniez wystawié znak certyfikacji (znak zgodnosci) za dodatkowa optata.

Przyktad dla EN 1090-1:
Factory
Production E: E
Control
EN 1090-1

a ®
TUVRheinland

www.tuv.com
ID 0000000000

4.5. Nadzér
Ciggty nadzor i ocena Zaktadowej Kontroli Produkcji

W ciggu 3 miesiecy przed terminem nadzoru wskazanegow dokumentach certyfikacyjnych producent moze
ztozy¢ do Jednostki wniosek o przeprowadzenie nadzoru. Nadzor realizowany jest w przedziale czasu +/- 3
miesigce od terminu wymagalnosci. Jednostka prowadzi dziatalnos¢ w ramach ciggtego nadzoru, oceny i
ewaluacji Zaktadowej Kontroli Produkciji.

Jednostka przeprowadza inspekcje nadzorcze zgodnie z wymaganiami normy odniesienia w celu okreslenia:

a) dziatania procedur okresowej oceny i przegladu zgodnosci z przepisami ustawowymi i wykonawczymi
dotyczgcymi Zaktadowej Kontroli Produkciji,

b) dziatania podjete w odpowiedzi na niezgodnosci i spostrzezenia stwierdzone podczas ostatniej inspekcji.
Pierwsza inspekcja nadzorcza zostanie przeprowadzona w ciggu 12 miesiecy od inspekcji wstepne;.

Pézniejsze inspekcje nadzorcze w zakresie grupy materiatéw konstrukcyjnych przeprowadza
sie zgodnie z Tabelg B.3 normy EN 1090-1, z uwzglednieniem wymagan podanych w paragrafachB.4.1iB.4.4.

W przypadku metalowych materiatéw podstawowych oraz materiatéw dodatkowych do spawania, inspekcje
nadzorcze odbywajg sie raz w roku.

Kazdg inspekcje nadzorczg poprzedza plan inspekcji okreslajgcy zakres inspekcji nadzorczej.

Celem kontroli nadzorczej jest potwierdzenie utrzymania systemu monitorowania Zaktadowej Kontroli
Produkciji.
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W okresie waznosci certyfikatuJednostka sprawuje nadzér w celu zapewnienia, ze Wnioskodawca wprowadza
do obrotu produkty spetniajgce wymagania dokumentdw odniesienia stanowigcych podstawe certyfikacji
oraz prawidtowo stosuje certyfikat i oznakowanie CE.

Jezeli okres pomiedzy kontrolami wynosi 2 lub 3 lata (w przypadku elementéw konstrukcyjnych),
whioskodawca musi, co roku przedktadac Jednostce deklaracje producenta zgodnie z punktem B.4.3 normy
EN 1090-1.

W przypadku wystgpienia istotnych zmian, ktére moga miec istotny wptyw na wyroby budowlane
Whnioskodawca zobowigzany jest do niezwtocznego ztozenia deklaracji (T7-MS-0049299) z wyszczegdlnieniem
zakresu zmian.

Istotne zmiany moggce mieé¢ wptyw na certyfikacje, moga stanowic:

—  zmiana w organizacji przedsiebiorstwa (nazwy, statusu prawnego, przejecia, lokalizacji itp.),
— zmiany w kadrze nadzoru spawalniczego i zaktadowej kontroli produkciji,

—  zmiany w organizacji i zarzgdzaniu w zakresie kontroli czynnosci produkcyjnych,

— wadrozenie nowych proceséw produkcyjnych,

—  zmiana proceséw produkcji wyrobodw,

— istotne zmiany w wymaganiach prawnych,

— inne istotne zmiany w procesach i/lub wyrobach budowlanych wytwércy.

Deklaracja podlega ocenie Jednostki Certyfikujgcej pod katem tego, czy konieczne jest przeprowadzenie
inspekcji specjalnej.

4.6. Inspekcja specjalna

Jednostka Certyfikujgca zastrzega sobie prawo do przeprowadzania specjalnych inspekcji oprdcz planowanych
inspekcji nadzorczych. Kontrola specjalna moze byé uwarunkowana zmianami w kryteriach odniesienia,
systemie certyfikacji, koniecznoscig weryfikacji dziatan korygujgcych i naprawczych w odniesieniu do
zidentyfikowanych niezgodnosci, deklaracjg producenta wskazujgcg zmiany, ktére mogg mie¢ wptyw na
spetnienie wymagan

W przypadku skargi dotyczgcej niezgodnos$ci z wymaganiami certyfikacyjnymi Jednostka zastrzega sobie
prawo do przeprowadzenia inspekcji z krétkim wyprzedzeniem.

4.7. Warunki zmiany jednostki notyfikowanej

Warunkiem podjecia oceny zaktadowej kontroli produkcji klienta, ktdry posiada wazny certyfikat wydany w
innej jednostce notyfikowanej jest poinformowanie wydajgca jednostke o przeniesieniu. W tym przypadku
obowigzuje Polityka przenoszenia certyfikacji BSI (MS-0041752).

4.8. Podzlecanie przez wnioskodawce proceséw bedacych przedmiotem inspekgcji

W przypadku gdy wnioskodawca podzleca w catoscilub czesci procesy bedgce przedmiotem inspekcji do
innego podmiotu wymagana jest ocena podwykonawcy. Jesli podzlecany jest specjalny (w przypadku normy
EN 1090 — spawanie) to inspekcja u podwykonawcy jest obligatoryjna (wyjatkiem jest posiadanie certyfikatu
TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0. odpowiadajgcemu zakresu podzlecanych prac). Jednostka Certyfikujaca
zastrzega sobie prawo do decyzji o koniecznos$ci wizyty u podwykonawcy, w zaleznosci od wptywu danego
procesu na zgodnos$¢ wyrobu budowlanego z deklarowanymi wtasciwosciami uzytkowymi. Stosowane jest
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podejscie indywidualne dla kazdego przypadku. Jezeli podwykonawca wnioskodawcy jest certyfikowany przez
TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0. w ocenianym zakresie mozna odstgpi¢ od wizyty u podwykonawcy.

Powyzsze dotyczy wstepnej inspekcji, natomiast jednostka certyfikujgca bierze pod uwage zmieniajgce sie
okolicznosci. W przypadku gdy do certyfikowanego systemu ZKP zostanie wigczony nowy podwykonawca
rowniez dokonywana jest powyzsza analiza.

4.9. Wycofanie, ograniczenia, zawieszenie, cofniecie

Jednostka ma prawo cofngé certyfikat i/lub rozwigza¢ umowe bez jej wypowiedzenia w przypadku
stwierdzenia nieprawidtowosci wskazujgcych, ze Zaktadowa Kontrola Produkcji nie jest zgodna z
postanowieniami specyfikacji technicznych.

W takim przypadku producent traci prawo do umieszczenia oznakowania CE na wyrobach budowlanych.
Jednostka zastrzega sobie prawo do publikowania informacji o cofnieciu certyfikacji na swojej stronie
internetowej Certipedia oraz do powiadamiania innych jednostek notyfikowanych.

4.10. Obowigzkii odpowiedzialnos¢ Jednostki Certyfikujacej

4.10.1. ObowigzkiJednostki Certyfikujgcej

Jednostka udostepnia informacje o certyfikowanych wyrobach na stronie Certipedia poprzez opublikowanie
certyfikatu.

Jednostka zobowigzuje sie do postepowania z posiadanymi przez siebie informacjami dotyczgcymi
Whioskodawcy, jak réwniez z informacjami poufnymi (z wyjatkiem informacji tajnych przed wtasciwym
organem) oraz do ich przetwarzania wytgcznie w uzgodnionym zakresie.

Whnioskodawca moze zwolni¢ Jednostke z obowigzku zachowania poufnos$ci. Personel jednostki jest
zobowigzany do przestrzegania tajemnicy zawodowej w odniesieniu do wszystkich informacji uzyskanych
podczas wykonywania swoich zadan, z wyjgtkiem ujawniania ich wobec wtasciwych organdéw
administracyjnych panstwa cztonkowskiego, w ktérym realizowane s3 jej dziatania. Prawa wtasnosci sg
chronione.

W przypadku zmian w procesach produkcyjnych Jednostka powinna, na podstawie deklaracji producenta,

podjg¢ decyzje o przeprowadzeniu specjalnejinspekcji w siedzibie Wnioskodawcy. Jednostka jest obowigzana

poinformowaé¢ Whnioskodawce o wyniku podjetej decyzji. Powiadomienie zawiera podstawy, na ktérych

oparta jest decyzja.

Jednostka musi poinformowac organ notyfikujgcy o:

= odmowie wydania, ograniczenia lub cofniecia certyfikatow,

= o wszelkich okolicznosciach, ktére mogg mie¢ wptyw na zakres i warunki notyfikacji;

= kazdym otrzymanym od organdw nadzoru rynku zgdaniu informacji o przeprowadzonych dziataniach
zwigzanych z oceng i/lub weryfikacjg statosci wtasciwosci uzytkowych;

®" na zadanie - zadania strony trzeciej zgodnie z systemami oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci
uzytkowych, wykonywane w zakresie objetym notyfikacjg oraz wszelka inna wykonywana dziatalnosé, w
tym dziatalnos$¢ transgraniczna i podwykonawstwo.

Jednostka zobowigzuje sie do przekazania pozostatym jednostkom notyfikowanym, prowadzgcym podobnag

dziatalnos¢ w zakresie oceny zgodnosci i zajmujgcym sie tymi samymi produktami, informacje na temat

kwestii, w ktorych przypadku wyniki oceny zgodnosci byty negatywne, a na zgdanie, réwniez tych, w ktdrych

przypadku byty one pozytywne.
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Jednostka ta przeprowadza ocene w sposéb proporcjonalny, przejrzysty i proporcjonalny w odniesieniu do
producenta, unikajgc stwarzania niepotrzebnych obcigzen dla podmiotéw gospodarczych.

Organ ten wykonuje swoje zadania uwzgledniajgc wielko$¢ przedsiebiorstwa, sektor, w ktérym dziata oraz
jego strukture, ztozonos¢ technologii stosowanych w produkcji oraz masowy lub seryjny charakter procesu
produkcyjnego. Przy poszanowaniu stopnia rygoryzmu i poziomu ochrony wymaganych dla zgodnosci
produktu z przepisami prawa.

4.10.2. Podwykonawstwo

Jednostka Certyfikujgca nie zleca podwykonawstwa czynnosci zwigzanych z oceng zgodnosci w zakresie
realizacji niniejszych warunkéw certyfikacji.

4.11. Prawa i obowigzki wnioskodawcy
4.11.1. Obowigzki wnioskodawcy

Whioskodawca jest zobowigzany do statego spetniania wszystkich wymagan okreslonych w niniejszym
systemie certyfikacji Zaktadowej Kontroli Produkcji w systemie 2+ zgodnie z wymaganiami rozporzgdzenia
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgcego zharmonizowane
warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajgcego dyrektywe Rady 89/106/EWG oraz
norm zharmonizowanych.

Przed przystagpieniem do kontroli wnioskodawca zobowigzany jest do dostarczenia instrukcji o zagrozeniach,
jakie mogg wystapic, o srodkach ochrony zbiorowej i indywidualnej, jakie majg by¢ stosowane oraz o sposobie
ich stosowania, a takze o sposobie postepowania w przypadku wystgpienia zagrozen.

W przypadku gdy wnioskodawca podzleca w catosci lub czesci znaczgce procesy bedace przedmiotem
inspekcji do innego podmiotu to jest zobowigzany do zapewnienia jednostce mozliwosci przeprowadzenia
inspekcji u podwykonawcy. Proces znaczacy oznacza proces, w ktérym nadzér moze mieé istotny wptyw na
zgodnos$¢ wyrobu budowlanego z deklarowanymi wtasciwosciami uzytkowymi. Procesem znaczgcym jest
spawanie.

4.11.2. Informacja o zmianach

Whioskodawca jest zobowigzany do przestania producentowi deklaracji o wszelkich zmianach w zakresie
wyrobu i proceséw produkcyjnych lub ich braku zgodnie z normami zharmonizowanymi .

Whioskodawca jest zobowigzany do niezwtocznego informowania Jednostki Certyfikujgcej o wszelkich
zmianach, ktére mogg mie¢ wptyw na zdolnos¢ wymagan certyfikacyjnych, w szczegdlnosci o statusie
prawnym, handlowym, organizacyjnym lub witasnosciowym struktury organizacyjnej i zarzadzania,
modyfikacji wyrobu lub metody produkcji, adresie lub miejscu produkcji, istotnych zmianach w systemie
zarzadzania jakoscia.

4.11.3. Odpowiedzialno$¢ i zobowigzania wnioskodawcy

Odpowiedzialnosé¢ majatkowa z tytutu Ustawy z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnosci i
nadzoru rynku (Dz. U. 2016 poz. 542) ponosi wytgcznie Wnioskodawca.

5. Role i odpowiedzialnosci

Brak dodatkowych uwag w nawigzaniu do Warunkow certyfikacji BS | (MS-0034720).

6. Specyfikacje
N/A
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7. Zataczniki
N/A

8. Dokumenty zwigzane

MS-0034720 - Certification conditions BS |
MS-0049299 - Templates - Certification EN 1SO 3834, FPC (system2+) acc. EN 1090-1, EN 15085-2

9. Zewnetrzne dokumenty odniesienia
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REGULATION (EU) No 305/2011 OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND OF THE COUNCIL of 9 March 2011
laying down harmonised conditions for the marketing of construction products and repealing Council
Directive 89/106/EEC

Commission Delegated Regulation (EU) No 568/2014 of 18 February 2014 amending Annex V to Regulation
(EU) No 305/2011 of the Euro. Parliament and of the Council as regards the assessment and verification of
constancy of performance of construction products

Commission Regulation (EU) No 574/2014 of 21 February 2014 amending Annex Ill to Regulation (EU) No
305/2011 of the European Parliament and of the Council as regards the model to be used for drawing up the
declaration of performance of construction products

Commission Decision No 98/214/EC of 9 March 1998 on the procedure for attesting the conformity of
construction products pursuant to Article 20(2) of Council Directive 89/106/EEC as regards structural metallic
products and ancillaries

Commission Decision No 2001/596/EC of 8 January 2001 amending Decisions 95/467/EC, (...) on the
procedure for attesting the conformity of certain construction products pursuant to Article 20 of Council
Directive 89/106/EEC

Act of 7 July 1994 - Construction Law

Act of 16 April 2004 on construction products

Act of 13 April 2016. about conformity assessment and market surveillance systems

Regulation of the Minister of Development of 22 October 2016 on the method of determining fees for
activities related to mandatory conformity assessment of products.

EN ISO/IEC 17065 Conformity assessment -- Requirements for bodies certifying products, processes and
services

EN ISO/IEC 17067 Conformity assessment — Fundamentals of product certification and guidelines for product
certification schemes

DACW-01 Accreditation of Product Certification Bodies. Specific requirements

DAN-01 Accreditation of conformity assessment bodies for activities covered by Regulation (EU) No
305/2011 of the European Parliament and of the Council (CPR)

DA-11 Accreditation of conformity assessment bodies for notification purposes

EA-2/17 M - EA Document on Accreditation for Notification Purposes

NB-CPR/17/722 - Position Paper / Guidance to notified bodies on the Assessment and Verification of
Constancy of Performance under the Construction Products Regulation

NB-CPR/14-612 - Position Paper / Issuance of certificates under CPR

NB-CPR/16/684 - Position Paper / Frequencies for the surveillance, assessment and evaluation of factory
production control

NB-CPR/17-744 - Position Paper / Subcontracting of NB work

NB-CPR/20-852 - Maintaining certificates during the COVID 19

NB-CPR/14-612 Issuance of certificates under CPR

NB-CPR/13-567 What FPC certification means at AVCP system 2+

NB-CPR/17/724 The role of notified bodies in relation structural construction

products in AVCP system 2+

NB-CPR/SG17/09/069 Certification of FPC of steel and aluminium structural components to EN 1090-1
NB-CPR/5G17/16/106 Position Paper Equalisation of Notified Bodies’ methods for the estimation of duration
of audits to EN 1090-1

EN 1090-1 Execution of steel structures and aluminium structures - Part 1 Requirements for conformity
assessment for structural components

EN 1090-2 Execution of steel structures and aluminium structures - Part 2 Technical requirements for steel

Strona 11 z12 po wydruku dokument nienadzorowany



Numer: MS-0013520

. Rewizja: 11
0 . q° System Za rzqdzanla Obowiazuje od: Jun 13, 2025
‘é TUVRheinlan Wvitvczne Autor: Martyna Niemiec
y y Zatwierdzajacy: Ewa Krajewska

Whtasciciel procesu:  Petr Lahner

Certification Conditions FPC / Warunki certyfikacji ZKP

structures

EN 1090-3 Execution of steel structures and aluminium structures - Part 3 Technical requirements for
aluminium structures

EN 1090-4 Execution of steel structures and aluminium structures. Technical requirements for cold-formed
structural steel elements and cold-formed structures for roof, ceiling, floor and wall applications

EN 1090-5 Execution of steel structures and aluminium structures. Technical requirements for cold-formed
structural aluminium elements and cold-formed structures for roof, ceiling, floor and wall applications

EN 10025-1 Hot rolled products of structural steels - Part 1 General technical delivery conditions

EN 10210-1 Hot finished structural hollow sections of non-alloy and fine grain steels - Part 1 Technical
delivery conditions

EN 10219-1 Cold formed welded structural hollow sections of non-alloy and fine grain steels - Part 1
Technical delivery conditions

EN 10340, EN 10340/AC Steel castings for structural uses

EN 10343 Steels for quenching and tempering for construction purposes - Technical delivery conditions

EN 10088-4 Stainless steels - Part 4 Technical delivery conditions for sheet/plate and strip of corrosion
resisting steels for construction purposes

EN 10088-5 Stainless steels - Part 5 Technical delivery conditions for bars, rods, wire, sections and bright
products of corrosion resisting steels for construction purposes

EN 15088 Aluminium and aluminium alloys - Structural products for construction works - Technical
conditions for inspection and delivery

EN 13479 Welding consumables - General product standard for filler metals and fluxes for fusion welding of
metallic materials

EN 14399-1 High-strength structural bolting assemblies for preloading - Part 1 General requirements

EN 15048-1 Non-preloaded structural bolting assemblies - Part 1 General requirements
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Legal Scope:

TUV Rheinland Polska Sp.zo.o.
Business Scope:

1.01 Pressure Equipment
Process Scope:

6.3 Service Delivery

Niniejsze szczegétowe warunki certyfikacji stanowig integralng czes¢ warunkéw certyfikacji BS | (MS-
0034720). Warunki certyfikacji nalezy czytac tacznie.

1. Objectives
Cele

Okreslenie jednolitych, szczegétowych zasad prowadzenia oceny zgodnosci proceséw spawania z normg
EN ISO 3834 przez TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0. jednostka certyfikujaca.

Niniejsze warunki certyfikacji stanowig integralng czes¢ umowy.
2. Terms and Abbreviations

Terminy i skréty

Terminy/ Skroty (0] 4113

Obiekt oceny Proces spawania

Zainteresowani producenci prowadzacy dziatalnosé zwigzang z
procesem spawania. W niniejszych warunkach certyfikacji uzyto
terminu "wnioskodawca", ma on zastosowanie zarowno do
"wnioskodawcy", jak i do "klienta", o ile nie okreslono inaczej

Whioskodawca

Jednostka certyfikujaca TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.
Program certyfikacji Niniejszy dokument. Warunki certyfikacji EN 1ISO 3834

Ze wzgledu na réznice w nazewnictwie (audyt, inspekcja) w
Inspekcja dokumentach referencyjnych, uzywa sie terminu "inspekcja",

odnosi sie on zaréwno do "audytu" jak i "inspekcji"

3. Scope of application
Zakres stosowania

Niniejsze warunki certyfikacji dotyczg Jednostki certyfikujgcej w zakresie procesdw spawalniczych nalezacej
do spétki TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0. (zwanej dalej "Jednostkg Certyfikujaca").

Jednostka certyfikujgca oferuje zainteresowanym producentom (zwanym dalej "wnioskodawcami")
nastepujace ustugi (certyfikacja) oceny proceséw spawalniczych zgodnie z EN I1SO 3834.

Zakres przeprowadzonej certyfikacji jest akredytowany przez Polskie Centrum Akredytacji. Numer akredytacji
AC 141.
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Program certyfikacji reguluje warunki certyfikacji i nadzoru proceséw spawalniczych wnioskodawcow
prowadzacych produkcje w zakresie:

= urzadzen cisnieniowych lub czesci do urzadzen cisnieniowych,

= konstrukcji stalowych lub elementéw do konstrukcji stalowych,

= pojazddéw szynowych lub czesci do pojazdéw szynowych,

= elementéw do konstrukcji maszyn.

Ustuga certyfikacji - ocena procesdw spawania wedtug EN 1SO 3834 nie jest prawnie uregulowana. Program
certyfikacji" jest okreslony przez zasady i przepisy opisane w niniejszym dokumencie, oparte na normach EN
ISO/IEC 17065, EN ISO/IEC 17067 (program certyfikacji typ 6), EN 1ISO 3834-1-5 i wytycznych CEN ISO/TR 3834-
6, EA-6/02. Jednostka certyfikujgca jest wtascicielem programu certyfikacji.

Kryteria oceny

PN-EN 1SO 3834-2:2007

EN 1SO 3834-2:2005

PN-EN ISO 3834-3:2007

EN ISO 3834-3:2005

PN-EN ISO 3834-4:2007

EN ISO 3834-4:2005

PN-EN ISO 3834-2:2021-09
EN ISO 3834-2:2021
PN-EN ISO 3834-3:2021-09
EN ISO 3834-3:2021
PN-EN ISO 3834-4:2021-09
EN ISO 3834-4:2021

4.1 Przeglad wniosku

Whnioskodawca powinien ztozy¢é wniosek o certyfikacje wedtug EN I1SO 3834 lub przekaza¢ wymagane
informacje w inny w réwnowazny sposob. Do wniosku wnioskodawca dotgcza dokumentacje jednoznacznie
identyfikujacg przedmiot oceny wskazany w formularzu wniosku.

Opfaty za czynnosci zwigzane z procesem certyfikacji obliczane s3 na podstawie rzeczywistego czasu
potrzebnego do przeprowadzenia oceny. Wysokos¢ optat ustalana jest na podstawie kalkulacji przygotowanej
przez jednostke certyfikujaca.

Wszystkie informacje na temat oceny procesdw spawania zgodnie z EN ISO 3834 sg dostepne na stronie
internetowej jednostki certyfikujgcej wraz z warunkami certyfikacji wraz z odpowiednim zastosowaniem
szablonu.

Warunkiem nawigzania wspotpracy z jednostky certyfikujgcg jest zawarcie umowy akceptujgce niniejsze
warunki certyfikacji.

Przed dokonaniem oceny, warunki realizacji s3 uzgadniane z klientem, a kompletnos¢ wniosku jest
weryfikowana w celu upewnienia sie, ze dostarczone informacje sg wystarczajgce do oceny oraz ze jednostka
certyfikujgca posiada niezbedne kompetencje i Srodki do przeprowadzenia oceny.

4.2 Ocena

Termin kontroli uzgadniany jest z wnioskodawca, zakres certyfikacji przedstawiony jest w planie inspekcji.
Ocena jest przeprowadzona zgodnie z planem inspekcji.
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Inspekcja jest prowadzona poprzez przeprowadzanie wywiaddw, przeglad i analize dokumentdéw oraz poprzez
bezposrednig obserwacje dziatalnosci w siedzibie wnioskodawcy oraz poprzez inspekcje spawanych
produktéw. Ocenia on poprawnos¢ wdrozenia i zgodnosc z EN 1SO 3834 w czesci wskazanej we wniosku.

Aby osiggna¢ petng zgodnos¢ z normg EN ISO 3834 cze$¢ 2, 3 lub 4, wnioskodawca stosuje dokumenty
wymienione w czesci 5 pkt 2.2 normy EN ISO 3834 lub inne dokumenty okreslajgce warunki rownowazne z
technicznego punktu widzenia, w przypadku gdy dokumenty te sg wymienione w normach dotyczacych
wyrobow produkowanych przez wnioskodawce. Obowigzkiem wnioskodawcy jest wskazanie réwnowaznych
warunkéw technicznych w przypadku zastosowania dokumentéw innych niz wymienione w czeéci 5 normy
EN ISO 3834.

Wyniki kontroli zostajg podsumowane w raporcie.
4.3 Przeglad i decyzja certyfikacyjna

Zgodnie z Warunkami certyfikacji BS | (MS-0034720).
4.4 Certyfikat, znak certyfikacji

Certyfikat zawiera informacje o nazwie i adresie Jednostki, dacie certyfikacji, nazwie i adresie Klienta, zakresie
certyfikacji wraz z procesem, na ktdry zostata udzielona certyfikacja, normach odniesienia, okresie waznosci.

Certyfikat jest wydawany na okres 5 lat od daty wydania, pod warunkiem zadowalajgcych wynikéw nadzoru.
Certyfikat jest przedktadany Klientowi wraz z raportem z oceny.

Oprocz certyfikatu jednostka certyfikujgca moze réwniez wystawi¢ znak certyfikacji (znak zgodnosci) za
dodatkowg optata.

Quality
Requirements
Acc. to 1ISO 3834

- ®
TUVRheinland

| www.tuv.com
ID 0000000000

4.5 Nadzor

W pierwszym cyklu certyfikacji audyt w nadzorze jest przeprowadzany w ciggu 12 miesiecy
kalendarzowych (z 3-miesieczng tolerancjg) od daty podjecia decyzji certyfikacyjnej. Czestotliwosc
corocznego nadzoru zostaje zachowana wtedy, gdy stwierdzono niezgodnosci lub istotne spostrzezenia
dajace pod watpliwosci zdolno$é wytwdrcy do spetniania wszystkich wymagan klientéw. Jezeli natomiast
nie stwierdzono w czasie audytu niezgodnosci lub istotnych spostrzezen, okres do nastepnego audytu w
nadzorze moze by¢ zwiekszony maksymalnie do 36 miesiecy. W przypadku wystgpienia krytycznych
zmian w procesach i/lub produktach producenta nalezy przeprowadzi¢ weryfikacje ciggtej zgodnosci z
norma EN ISO 3834 (dziatania weryfikacyjne: np. audyty nadzoru).

Kazdego roku w ktérym audyt nadzoru nie jest przeprowadzany oraz w przypadku zmian, ktére mogtyby
mieé istotny wptyw na jakos¢ produkcji, Klient zobowigzany jest do ztozenia deklaracji [T4.2-MS-
0034793].

W tym celu Klient musi ztozy¢ do jednostki certyfikujgcej oswiadczenie o dokonanych zmianach:

= zmiana w organizacji przedsiebiorstwa
= zmiany w kadrze nadzoru spawalniczego
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= modyfikacja technologii spawania

= modyfikacja materiatéw, wymiary

= zmiana charakteru wytwarzanych produktéw
= zmiany zasad i przepiséw

Deklaracja to podlega ocenie jednostki certyfikujacej pod katem tego, czy konieczne jest
przeprowadzenie dodatkowej inspekcji w ramach nadzoru.

Certyfikaty wystawione wg poprzedniej rewizji programu certyfikacji (MS-0013027), ktore zostaty
wystawione na okres 3 lat z corocznymi nadzorami zostajg utrzymane i obowigzuje dla nich program
certyfikacji wtasciwy w momencie wystawiania.

4.9.5 Podwykonawstwo

Jednostka certyfikujagca nie zleca podwykonawstwa czynnosci certyfikacyjnych w obszarze objetym
programem.

4.9.8 Zapisy/dokumentacja przedmiotéw oceny podlegajacych certyfikacji

Jednostka certyfikujgca zapewnia archiwizacje dokumentacji z procesu (przez co najmniej 2 cykle certyfikacji
w przypadku nadzoru i rozszerzenia certyfikacji).

4. Roles & Responsibilities
Role i odpowiedzialnosci
Brak dodatkowych uwag w nawigzaniu do Warunkow certyfikacji BS | (MS-0034720).
5. Specifications
Specyfikacje
N/A
7. Attachments
Zataczniki
N/A

8. Related Documents
Dokumenty zwigzane

MS-0034720 - Certification conditions BS |
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9. External Reference Documents

Zewnetrzne dokumenty odniesienia

EN ISO/IEC 17065 Conformity assessment - Requirements for bodies certifying products, processes and services

EN ISO/IEC 17067 Conformity assessment — Fundamentals of product certification and guidelines for product
certification schemes

EA-6/02
DACW-01 Accreditation of product certification bodies

EN ISO 3834-1 Quality requirements for fusion welding of metallic materials - Part 1
Criteria for the selection of the appropriate level of quality requirements

EN ISO 3834-2 Quality requirements for fusion welding of metallic materials - Part 2
Comprehensive quality requirements

EN ISO 3834-3 Quality requirements for fusion welding of metallic materials - Part 4
Elementary quality requirements

EN ISO 3834-4 Quality requirements for fusion welding of metallic materials - Part 4
Elementary quality requirements

EN ISO 3834-5 Quality requirements for fusion welding of metallic materials - Part 5
Documents with which it is necessary to conform to claim conformity to the quality requirements of I1SO 3834-2,
ISO 3834-3 or ISO 3834-4
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Legal Scope:

TUOV Rheinland Polska Sp.zo.o.
Business Scope:

I.01 Pressure Equipment
Process Scope:

6.3 Service Delivery

Niniejsze szczegdétowe warunki certyfikacji stanowig integralng czes¢ warunkéw certyfikacji BS |
(MS-0034720). Warunki certyfikacji nalezy czytac tacznie.
UWAGA: Niniejsza procedura bedzie obowigzywa¢ od momentu zmian w zakresach akredytacji numer AC 141.

1. Cele

Okreslenie jednolitych, szczegdtowych zasad prowadzenia oceny zgodnosci organizacji zwigzanych
z wytwarzaniem pojazddw szynowych w zakresie spetnienia wymagan jakosci zgodnych z normg EN 15085-2
(PN-EN 15085-2) przez TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0. Jednostka Certyfikujgca.

Warunki certyfikacji BSI (MS-0034720) oraz niniejsze warunki certyfikacji EN 15085-2 (MS-00350033) stanowig
integralng cze$¢ umowy.

2. Terminy iskréty

Terminy / Skréty ‘ Opis
Jednostka Certyfikujgca TUV Rheinland Polska Sp. z o0.0.
Program certyfikacji Niniejszy dokument. Warunki certyfikacji EN 15085-2.

Producenci (zaktady spawalnicze) stosujgcy proces spawania

w wytwarzaniu pojazdow szynowych i/lub ich czesci sktadowych oraz
Obiekt oceny organizacje, ktore nie wykonujg prac spawalniczych, ale projektujg /
kupujg i montuja / kupuja i dalej dystrybuujg pojazdy szynowe i/lub
ich czesci sktadowe.

Zainteresowane organizacje zwigzanie z wytwarzaniem pojazdow
szynowych i/lub ich cze$ci sktadowych, ktérych zakres dziatalnosci
obejmuje wymagania normy EN 15085-2. W kazdym przypadku, gdy
w niniejszych warunkach certyfikacji uzyto terminu "Wnioskodawca",
ma on zastosowanie zaréwno do "Wnioskodawcy", jak i do "Klienta",
o ile nie okreslono inaczej.

Whnioskodawca
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3. Zakres stosowania

Niniejsze warunki certyfikacji dotyczg Jednostki Certyfikujgcej w zakresie proceséw spawalniczych nalezgcej
do spétki TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0. (zwanej dalej "Jednostka Certyfikujaca").

Jednostka Certyfikujgca oferuje zainteresowanym organizacjom ustuge certyfikacji zgodnie z EN 15085-2.
Zakres przeprowadzonej certyfikacji jest akredytowany przez Polskie Centrum Akredytacji (Nr. AC 141).

Program certyfikacji reguluje przeprowadzanie certyfikacjii nadzoru w celu zatwierdzania Wnioskodawcéw w
zakresie ich zgodnosci z wnioskowanym poziomem klasyfikacji wg EN 15085-2, tj. CL1 / CL2 / CL 3 oraz ich
zakresem dziatalnosci: D-Projektowanie, P-Wytwarzanie, M-Naprawa, S-Zakupy i dostawy.

Ustuga certyfikacji - ocena organizacji wedtug EN 15085-2 nie jest prawnie uregulowana. Program certyfikacji
jest okreslony przez zasady i przepisy opisane w niniejszym dokumencie, oparte na normach EN 1SO/IEC 17065,
EN ISO/IEC 17067 (program certyfikacji typ 6) oraz serie norm EN 15085. Jednostka Certyfikujgca jest
wtascicielem programu certyfikacji.

Kryteria oceny

PN-EN 15085-2+A1:2024-03
EN 15085-2:2020+A1:2023
PN-EN 15085-2:2021-03

EN 15085-2:2020

4, Zasady
4.1. Wniosek

Whioskodawca moze wnioskowac¢ do Jednostki Certyfikujgce o certyfikacje wedtug EN 15085-2, sktadajac
whiosek na zatwierdzonym formularzu (TO-MS-0035137). Do whiosku Wnioskodawca dotgcza dokumentacje
jednoznacznie identyfikujgcy obiekt oceny wskazany w wniosku.

Do sporzadzenia kalkulacji wymagane jest przedstawienie, co najmniej informacji dotyczacych obiektu oceny.
Wymagane sg nastepujgce dane szczegétowe i informacje o wnioskodawcy:

= dane klienta (nazwa firmy, adres, osoba do kontaktu, numer telefonu, strona Internetowa),
= okreslony rodzaju oceny i certyfikaciji,
= szczegoty dotyczgce wnioskodawcy:
— personel / liczba pracownikéw / liczba spawaczy i operatoréw,
— liczba zmian produkcyjnych dziennych,
— organizacja, lokalizacje, urzadzenia, procesy produkcyjne,
— posiadane certyfikacje (np. 1SO 9001, EN 1SO 3834-2/3/4, EN I1SO 14554-1/2, CPR),
— procesy zlecane na zewnatrz,
= firma konsultacyjna (zakres konsultacji).szacunkowy zakres certyfikacji:
— poziom klasyfikacji (CL),
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— rodzaj dziatalnosci (D — projektowanie, P — wytwarzanie, M — naprawa, S — zakup i dostawa),
— rodzaje i specyfikacja wytwarzanych produktéw,

— klasy jakosci spoin (CP),

— klasy badania (CT),

— zakres: grupy materiatdw, procesy spawalnicze, obrébka cieplna itp.,

— przyktady komponentéw,

— szczegOty dotyczace personelu: personel nadzoru spawalniczego / przedstawiciele.

Dane te sg wykorzystywane do sprawdzenia, czy wymagane dziatania zwigzane z oceng i certyfikacjg s3
mozliwe oraz do oceny wielkosci zaktadu produkcyjnego zgodnie z EN 15085-2 zatgcznik C - celem kalkulacji
naktadu czasu pracy audytorow. Jezeli kontrola ta bedzie negatywna, Klient zostanie o tym poinformowany.
W przypadku pozytywnego wyniku weryfikacji wniosku Klienta, na jego podstawie przygotowywana jest
oferta.

W przypadku, gdy Whnioskodawca wnioskuje o przeprowadzenie certyfikacji posiadajgc wazny certyfikat
wydany w innej jednostce, wymagane jest przeprowadzanie audytu certyfikujgcego. Wnioskodawca powinien
poinformowaé Jednostke Certyfikujgcag o powodach zmiany oraz przekazaé¢ raport z ostatniego
przeprowadzonego audytu przez poprzednig jednostke.

Whiosek o zmiane jednostki certyfikujgcej jest rozpatrywany pozytywnie tylko w przypadku gdy od daty
wydania poprzedniego certyfikatu minagt przynajmniej 1 rok, w krétszym odstepie czasowym Jednostka
Certyfikujgca nie moze przeprowadzi¢ oceny.

Optaty za czynnosci zwigzane z procesem certyfikacji obliczane sg na podstawie rzeczywistego czasu
potrzebnego do przeprowadzenia oceny. Wysokos¢ optat ustalana jest na podstawie kalkulacji przygotowanej
przez Jednostke Certyfikujaca.

Wszystkie niezbedne informacje na temat certyfikacji zgodnie z EN 15085-2, takie jak warunki certyfikacji oraz
odpowiedni formularz wniosku sg dostepne na stronie internetowej Jednostki Certyfikujgce;.

Warunkiem nawigzania wspoétpracy z Jednostka Certyfikujgca jest zawarcie umowy zawierajgcej te warunki
certyfikacji.

Przed dokonaniem oceny, szczegdty realizacji sg uzgadniane z Wnioskodawca.

Kompletnosé wniosku jest weryfikowana w celu upewnienia sie, ze dostarczone informacje sg wystarczajgce
do oceny oraz Jednostka Certyfikujgca posiada niezbedne kompetencje i sSrodki do przeprowadzenia oceny.

4.2. Ocena

Terminaudytu uzgadniany jest z Wnioskodawca, zakres certyfikacji przedstawiony jest w planie audytu. Ocena
jest przeprowadzona zgodnie z planem audytu.

Audyt jest prowadzony poprzez wywiady, przeglad i analize dokumentéw, bezposrednig obserwacje
dziatalnosci w lokalizacjach Wnioskodawcy wskazanych we wniosku (T0-MS-0035137) oraz poprzez
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weryfikacje jakosci wyrobdéw spawanych. Ocenia on poprawnos¢ wdrozenia i zgodnos¢ z wnioskowanym
poziomem certyfikacji wg EN 15085-2 i zakresem dziatalnosci.

Aby osiggna¢ petng zgodnos$¢ z normg EN 15085-2 Whioskodawca powinien spetni¢ zasadnicze wymagania
opisane w serii norm EN 15085, w odniesieniu od wnioskowanego poziomu klasyfikacji (CL) oraz zakresu
dziatalnosci.

Wyniki kontroli zostajg podsumowane w raporcie.
4.3. Przeglad i decyzja certyfikacyjna

Zgodnie z Warunkami certyfikacji BS | (MS-0034720).
4.4. Certyfikat, znak certyfikacji

Jezeli wnioskujacy spetnia wszystkie okreslone wymagania, Jednostka Certyfikujgca podejmuje pozytywng
decyzje certyfikacyjng oraz wydaje certyfikat z odpowiednim zakresem waznosci.

Certyfikat jest wydawany na okres do trzech lat od daty podjetej decyzji certyfikacyjne;.
Certyfikat jest przedktadany Klientowi wraz z raportem z oceny.

Opracz certyfikatu Jednostka Certyfikujgca moze rowniez wystawic znak certyfikacji (znak zgodnosci).

7 N\ EN 150852 I3 N\ EN 15085-2 O O
Railway Rolling Railway Rolling !
Stock Manufacturer Stock Manufacturer q
‘ _,A_. d ~
“ ® - ®
TUVRheinland TUVRheinland E

www.tuv.com

CERTIFIED www.tuv.com
4 ID 0000000000

ID 0000000000

Certyfikaty wystawione wedtug poprzedniej rewizji programu certyfikacji (MS-0035033), ktére zostaty
wystawione na zgodnos$¢z normg PN-EN 15085-2:2021-03/ EN 15085-2:2020 zostajg utrzymane i obowigzuje
dla nich program certyfikacji wtasciwy w momencie wystawiania. Na wniosek klient moze ubiegac sie
o uaktualnienie certyfikacji wedtug normy PN-EN 15085-2+A1:2024-03/ EN 15085-2:2020+A1:2023.
Uaktualnienie certyfikacji bedzie realizowane odrebng oceng.

4.5. Nadzor

Jednostka Certyfikujgca sprawuje nadzér nad wydanym certyfikatem. Nadzér realizowany jest poprzez
przeprowadzenie audytéw nadzoru Wnioskodawcy w rocznych odstepach czasu od daty pierwszego audytu
( w przedziale czasu +/- 3 miesigce).

W przypadku wystgpienia istotnych zmian, ktére mogg miec znaczgcy wptyw na jakos¢ produkcji
Whioskodawca zobowigzany jest do niezwtocznego ztozenia pisemnego o$wiadczenia (np. na formularzu
whiosku) z wyszczegdlnieniem zakresu zmian.
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Zmiany moggce mieé wptyw na certyfikacje, moga stanowic:

zmiana w organizacji przedsiebiorstwa (nazwy, statusu prawnego, przejecia, lokalizacji itp.),

— zmiany w kadrze nadzoru spawalniczego,

— zmiany w organizacji i zarzgdzaniu w zakresie kontroli czynnosci spawalniczych,

— wdrozenie nowych proceséw spawania / zmiana procesOw spawania,

— nowe materiaty podstawowe lubich wymiary / zmiana materiatéw podstawowych lub ich wymiaréw,
— zmiana proceséw produkcji wyrobow,

— istotne zmiany w wymaganiach prawnych,

— inne istotne zmiany w procesach i/lub wyrobach wytworcy,

— zwiekszenie poziomu klasyfikacji zaktadu (CL),

— zwiekszenie poziomu jakosci spoin (CP),

Oswiadczenie podlega ocenie Jednostki Certyfikujgcej pod katem tego, czy konieczne jest przeprowadzenie
audytu specjalnego. W przypadku, gdy audyt specjalny jest w terminie do 3 miesiecy od kolejnego audytu
nadzoru, audyt specjalny mozna potaczyc z nadchodzgcym audytem nadzoru.

4.6. Przedtuzenie certyfikacji
Brak dodatkowych uwag w nawigzaniu do Warunkéw certyfikacji BS | (MS-0034720).
4.7. Wycofanie, ograniczenie, zawieszenie certyfikacji

Jednostka Certyfikujgca moze zawiesi¢, ograniczyé lub cofng¢ waznos¢ certyfikacji w przypadku naruszenia
niniejszych Warunkoéw certyfikacji EN 15085-2, warunkéw certyfikacji BSI lub w przypadku niespetnienia przez
organizacje wymagan.

Jednostka Certyfikujgca umozliwia przedsiebiorstwu przedstawienie swojego stanowiska przed orzeczeniem
0 ograniczeniu, zawieszeniu lub uniewaznieniu certyfikatu.

Po podjeciu decyzji przedsiebiorstwo jest informowane stosownym srodkiem komunikacji; Jednostka
Certyfikujgca moze zazgdac¢ zwrotu certyfikatu (ktory stat sie niewazny).

Okres zawieszenia certyfikacji nie powinien przekraczac jednego roku. Po uptywie tego okresu konieczne jest
wycofanie certyfikacji. Procedura w przypadku zawieszenia certyfikacji jest ustalana indywidualnie przez
Jednostke Certyfikujgcg w danej sytuacji.

4.8. Podwykonawstwo

Jednostka Certyfikujgca nie zleca podwykonawstwa czynnosci certyfikacyjnych w obszarze objetym
programem.

4.9. Zapisy / dokumentacja przedmiotéw oceny podlegajacych certyfikacji

Jednostka Certyfikujgca zapewnia archiwizacje dokumentacji z procesu (przez co najmniej 2 cykle certyfikacji
w przypadku nadzoru i rozszerzenia certyfikacji).
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5. Roleiodpowiedzialnosci

Brak dodatkowych uwag w nawigzaniu do Warunkéw certyfikacji BS | (MS-0034720).
6. Specyfikacje

N/A
7. Zataczniki

N/A

8. Dokumenty zwigzane

MS-0034720 - Certification conditions BS |

9. Zewnetrzne dokumenty odniesienia
EN ISO/IEC 17065 - Conformity assessment — Requirements for bodies certifying products, processes and
services
EN ISO/IEC 17067 - Conformity assessment — Fundamentals of product certification and guidelines for product
certification schemes
DACW-01 - Accreditation of product certification bodies
EN 15085-1+A1 - Railway applications — Welding of railway vehicles and components - Part 1: General
EN 15085-2 - Railway applications. Welding of railway vehicles and components - Part 2 - Requirements for
welding manufacturer
EN 15085-3 - Railway applications — Welding of railway vehicles and components - Part 3: Design requirements
EN 15085-4 - Railway applications — Welding of railway vehicles and components - Part 4: Production
requirements
EN 15085-5 - Railway applications — Welding of railway vehicles and components - Part 5: Inspection, testing
and documentation
EN 15085-6 - Railway applications - Welding of railway vehicles and components - Part 6
Maintenance welding requirements
PN-EN ISO 14731 Welding supervision -Tasks and responsibilities
Guideline of the European Committee for Welding of Railway Vehicles (ECWRV)
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