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Marcado CE para estructuras de acero y aluminio EN 1090

D I R EC T I VA 8 9/10 6/E EC (C PD)  SO B R E PR O D U C TOS D E 

L A C O N S T R U C C I Ó N Y R EG L A M E N TO (U E)  N º  3 0 5/2 011 

D E L PA R L A M E N TO EU R O PEO Y D E L C O N S E J O D E 

9/ 5/11 E N L A U E 
Uno de los objetivos básicos de la Unión Europea es
garantizar la libre circulación de bienes dentro de
Europa y eliminar barreras técnicas al comercio. Los
Productos de la Construcción que cumplen con los
requisitos del Reglamento 305/2011 son introducidos
en el mercado con la marca CE y por tanto, prueban
la conformidad del producto con las directivas
aplicables y con los estándares armonizados.

L A S N O R M A S EN 10 9 0 

Los estándares EN 1090 regulan el marcado CE de
estructuras de acero y aluminio y abarcan tres partes:
• EN 1090-1 (Marcado CE)
• EN 1090-2 (reemplazo de DIN 18800-7)
• EN 1090-3 (reemplazo de DIN C 4113-3) 

La Parte 1 armonizada de los estándares europeos  
establece los requisitos de procedimientos de evaluación 
de la conformidad como prueba de cumplimiento con los 
requerimientos básicos para estructuras de acero y aluminio. 

Las partes 2 y 3 especifican las normas técnicas para la 
ejecución de estructuras de acero y aluminio.

Esta norma europea es de obligado cumplimiento para todos 
los fabricantes de estructuras metálicas que deben cumplir a 
partir de Julio de 2014 con el marcado CE de sus productos 
de acuerdo al Reglamento (UE) Nº305/2011 del Parlamento 
Europeo que deroga la Directiva Europea de productos para 
la construcción(89/106/CEE).

 

S E RV I C I OS R E L AC I O N A D OS

- Cualificación de procedimientos de soldeo y de soldadores

- Certificación según EN ISO 3834 series de requisitos de 
  calidad en soldadura.

- Certificación según la Directiva para Equipos a Presión.

- Aprobaciones para la construcción de vehículos ferroviarios  
  según EN 15085-2. 

- Análisis de daños e inspecciones de terceros

T Ü V Rhe in l and ac túa  como Org an ismo N ot i f i c ad o

ce r t i f i c and o e l  C ont ro l  de  l a  P ro ducc ión  en  l a

Fab r i c ac ión

¿CUÁ L ES EL P RO CES O PA R A EL M A RC A D O C E?

Desarrolle e implemente un sistema de Control
de Producción en Fábrica (CPF)

Desarrolle e implemente un sistema de Calidad
 o Plan de Soldeo

Obtenga la certificación de TÜV Rheinland

Marcado CE de estructuras
 
A  Q UIÉN VA D IR I G I D O 
Fabricantes de estructuras metálicas de acero, que deben 
cumplir con el marcado CE de acuerdo al Reglamento (UE) 
Nº 305/2011 del Parlamento Europeo
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Abrirse mercados cumpliendo con los requisitos de la             

Unión Europea

®
 T

Ü
V

, T
U

E
V

 a
n

d
 T

U
V

 a
re

 r
e

g
is

te
re

d
 t

ra
d

e
m

ar
ks

. U
ti

li
sa

ti
o

n
 a

n
d

 a
p

p
li

ca
ti

o
n

 r
e

q
u

ir
e

s 
p

ri
o

r 
ap

p
ro

va
l.

 -
 F

e
ch

a 
cr

e
a

ci
ó

n
: 0

7/
2

01
9

Control de la Producción en Fábrica (CPF)
El respeto de las condiciones necesarias en la producción, 
así como el control de las características de los 
productos de construcción forman parte integrante de las 
responsabilidades del fabricante.

Dentro del contexto de la certificación, el fabricante debe 
probar que cuenta con personal técnico cualificado, el 
equipamiento técnico requerido y procesos documentados.
En el proceso de la inspección inicial y del seguimiento 
continuado, la responsabilidad del Organismo Notificado 
es la verificación del Sistema de Control de Producción en 
Fábrica (CPF) y la emisión de un certificado prerrequisito 
para el marcado CE por parte del fabricante.

Requisitos técnicos de la norma
La norma establece 4 clases de ejecución, desde la clase de 
ejecución 1 (EXC1) que es la menos restrictiva hasta la clase 
de ejecución 4 (EXC4) que es la más restrictiva. Cada clase 
de ejecución contiene una serie de requisitos específicos 
para la ejecución de la fabricación en su conjunto, o bien, 
para la ejecución detallada de un componente.
 
 
 

N U E S T R A E X PE R I E N C I A

TÜV Rheinland dispone de la experiencia, 
profesionalidad, rigor y prestigio en el proceso de 
evaluación y certificación de Marcado CE. El portal 
Certipedia garantiza la transparencia y la autenticidad 
de los certificados, ofreciendo a sus clientes una razón 
de fiabilidad, prestigio y ventaja competitiva en sus 
productos.

C O N TAC TO:  i n fo @ es .tuv.com

T Ü V R H E I N L A N D  I N S PEC T I O N P O R TA L

TÜV Rheinland Ibérica Inspection Portal es una 
aplicación informática que permite la gestión y control 
de las instalaciones y equipos en los ámbitos de 
Seguridad Industrial, Medio Ambiente y Prevención de 
Riesgos Laborales. Podrá acceder a los datos de sus 
instalaciones y equipos pudiendo consultar y gestionar 
los mismos. 

Consulte en: TÜV Rheinland Inspection Portal


