ACADEMY AND LIFE CARE

Industria auto —

Core Tools

FMEA (Potential Failure Mode and Effects Analysis)

In Failure Mode Effects Analysis se insista in special pe Design FMEA si Process FMEA. Un FMEA este adesea
primul pas al unui studiu referitor la fiabilitatea sistemului.

Obiective

Intelegerea analizei de risc
efectuata cu FMEA. O
activitate de succes FMEA
ajuta la identificarea
potentialilor moduri de esec
pe baza experientei cu alte
produse si procese similare -
sau bazata pe fizica comuna
a logicii insuficiente.

Durata
= 2 zile

Grup tinta

Personalul compartimentului
Calitate, Personalul
compartimentului Tehnic, Top
si middle management din
Productie

Beneficii

Cresterea satisfactiei
clientului si reducerea
costurilor prin identificarea si
prevenirea modalitatilor de
defectare a produselor,

oferind n acelasi timp o
metoda documentata pentru
selectarea unui design cu o
probabilitate ridicata de
functionare in parametri
optimi.

Tematica

= Scop; Definitii;
Implementarea FMEA,;
Unde se poate aplica
FMEA

= FMEA pentru proiect
(DFMEA); FMEA pentru
proces (PFMEA)

= Echipa de lucru; Diagrama
flux pentru realizarea unui
FMEA

= Formularul FMEA,
explicarea modului de
completare a fiecarui camp

= Metodologia de evaluare a
riscurilor

= Relatia cu APQP

= Exercitji practice —
realizarea unui FMEA de
proces

Forme de evaluare
Proba scrisa: Chestionare de
examinare tip grila.

Participantilor care
promoveaza examenul li se
acorda certificate din partea
Departamentului Academia &
Life Care al TUV Rheinland
Romania.

Contact

TUV Rheinland Romania
Academy & Life Care
academia@ro.tuv.com
Tel. +40 21 318-8834/35
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