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Zréwnowazony rozwoj
Zréwnowazony rozwoj w biznesie

ISO 9001:2015 — system zarzadzania jakoscig"

System zarzadzania jako$cia — podstawy 1SO 9001

Audytor wewnetrzny systemu zarzadzania jakoscig ISO 9001

Audyt u dostawcy jako narzedzie skutecznego nadzoru

Pelnomocnik systemu zarzadzania jakoscig ISO 9001

Audytor wiodacy systemu zarzadzania jakoscia ISO 9001 (drugiej strony)
Audytor wiodacy systemu zarzadzania jakoscia ISO 9001 (trzeciej strony)
ISO 31000:2018 — zarzadzanie ryzykiem"

Zarzadzanie ryzykiem 1SO 31000

ISO/IEC 17025:2017 — system zarzadzania w laboratorium’

Rola i zadania kierownika ds. jako$ci i kierownika technicznego w laboratorium

Audytor wewngtrzny systemu zarzadzania w laboratorium ISO/IEC 17025

ISO/IEC 27001:2022 — system zarzadzania bezpieczenstwem informac;ji*

System zarzadzania bezpieczefistwem informacji — podstawy ISO/IEC 27001

Audytor wewngetrzny systemu zarzadzania bezpieczenstwem informacji ISO/IEC 27001

ISO/IEC 37001:2016 — antykorupcyjny system zarzadzania®
Antykorupcyjny system zarzadzania — podstawy 1SO 37001

Audytor wewnetrzny antykorupcyjnego systemu zarzadzania ISO 37001
Pelnomocnik antykorupcyjnego systemu zarzadzania ISO 37001

ISO 22301:2012 — system zarzadzania ciaggltoscia dziatania”

System zarzadzania ciaglo$cia dziatania — podstawy i wdrozenie ISO 22301

Audytor wewnegtrzny systemu zarzadzania ciggtoscia dziatania ISO 22301

AS/EN 9100:2016 — systemy zarzadzania w branzy lotniczej

AS/EN 9100 rewizja D
Audytor wewngtrzny AS/EN 9100 rewizja D

ISO 13485:2016 — system zarzadzania jakoscig dla wytworcow wyrobéw medycznych®

System zarzadzania jako$cia wytworcow wyrobéw medycznych — podstawy 1SO 13485

Audytor wewnetrzny systemu zarzadzania jako$cig wytworcow wyrobow medycznych ISO 13485
Pelnomocnik systemu zarzadzania jako$cig wytworcow wyrobow medycznych ISO 13485
Zarzadzanie ryzykiem wyrobow medycznych wedtug ISO 14971 — wymagania i warsztaty
MDSAP — Medical Device Single Audit Program

Wyroby medyczne w §wietle Rozporzadzenia 2017/745 (MDR) — aktualny stan prawny
Walidacja procesow produkcji wyrobow medycznych

Zintegrowane systemy zarzadzania®

Audytor wewngtrzny zintegrowanych systemow zarzadzania (1SO 9001, ISO 14001, 1SO 45001)
Petnomocnik zintegrowanych systemow zarzadzania (ISO 9001, ISO 14001, ISO 45001)

Narzedzia doskonalace

Problem Solving — Metoda 8D

APQP — Zaawansowane planowanie jakosci, PPAP — Proces zatwierdzenia czgsci do produkcji

FMEA — Analiza przyczyn i skutkéw potencjalnych wad

FMEA — Analiza przyczyn i skutkéw potencjalnych wad wg AIAG-VDA FMEA Handbook 1st Edition wydanie czerwiec 2019
Techniki doskonalenia jakosci

Audytowanie systemow zarzadzania wg normy ISO 19011:2018 — Warsztaty*

ISO 14001:2015 — system zarzadzania Srodowiskowego"

System zarzadzania srodowiskowego — podstawy 1SO 14001
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Audytor wewngtrzny systemu zarzadzania srodowiskowego ISO 14001
Petnomocnik systemu zarzadzania srodowiskowego ISO 14001

Audytor wiodacy systemu zarzadzania srodowiskowego ISO 14001 (trzeciej strony)

ISO 50001:2018 — system zarzadzania energia’
System zarzadzania energia — podstawy 1SO 50001

Audytor wewngetrzny systemu zarzadzania energia ISO 50001

ISO 45001:2018 — system zarzadzania bezpieczenstwem i higieng pracy”

System zarzadzania bezpieczefistwem i higieng pracy — podstawy 1SO 45001

Audytor wewnetrzny systemu zarzadzania bezpieczenstwem i higieng pracy ISO 45001

SCC - Certyfikat bezpieczenstwa dla podwykonawcoéw

SCC — Certyfikat bezpieczenstwa dla podwykonawcow. Szkolenia dla pracownikéw operacyjnych
SCC — Certyfikat bezpieczenstwa dla podwykonawcow. Szkolenia dla kadry kierowniczej
SCC — Certyfikat bezpieczenstwa dla podwykonawcow. Szkolenie odnawiajace certyfikat

IATF 16949 — system zarzgdzania w przemysle motoryzacyjnym”

Wymagania standardu IATF 16949
Audytor wewnetrzny IATF 16949
Pelnomocnik systemu IATF 16949

Dodatkowe narzedzia

Specyficzne wymagania VW dla dostawcow przemystu samochodowego (FORMEL Q)
Audyt/audytor wewnetrzny procesu produkcyjnego wg wymagan specyfikacji VDA 6.3
Audyt wyrobu wg wymagan specyfikacji VDA 6.5

ISO 22000 — system zarzadzania bezpieczenstwem zywnosci”

System FSSC 22000 wersja 6 Producenci zywnosci

System HACCP wg normy 1SO 22000 — podstawy

Audytor wewngtrzny systemu zarzadzania bezpieczenstwem zywnosci 1SO 22000

Audytor wewngtrzny zintegrowanych systemow zarzadzania w branzy spozywczej (ISO 22000, BRC, IFS)
Pelnomocnik systemu zarzadzania bezpieczenstwem zywnosci ISO 22000

Pelnomocnik zintegrowanych systemow zarzadzania w branzy spozywczej (ISO 22000, BRC, IFS)

IFS — standard dla sieci handlowych”

Standard IFS Food (IFS Food Standard Version 8)
Standard IFS Logistics (IFS Logistics Standard Version 3)
Standard IFS Broker (IFS Broker Standard Version 3.2)

BRC — standardy dla sieci handlowych”

Standard BRC Food (Global Standard for Food Safety 9)

Standard BRC GS PM (The BRC GS PM Global Standard for Packaging Materials Issue 6)
Standard BRC CP (Global Standard for Consumer Products Issue 4)

Inne standardy
Food Defense — Obrona zywnos$ci

Food Fraud — Zafatlszowania, oszustwa i autentyczno$¢ zywnosci

Lean/Six Sigma

Lean Manufacturing — Szczupte zarzadzanie produkcja
Certyfikowany Koordynator Lean

5S — Efektywna organizacja Srodowiska pracy

SMED - Skrécenie czasu przezbrojenia

TPM — Total Productive Maintenance

Kaizen — Program ciaglego doskonalenia

VSM — Mapowanie Strumienia Warto$ci
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Metoda KANBAN w doskonaleniu pracy wilasnej i pracy zespotu

Metoda KANBAN w doskonaleniu przeplywu wartosci w procesach ustugowych
Six Sigma White Belt

Six Sigma Green Belt

Techniczne

Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE*

Nowe rozporzadzenie (UE) 2023/1230 w sprawie maszyn. Poréwnanie wymagan — dyrektywa maszynowa 2006/42/WE vs Rozporzadzenie (UE) 2023/ 1230"
Systemy bezpieczenstwa funkcjonalnego

Podstawy bezpieczenstwa funkcjonalnego wg IEC 61508*

Proces oceny ryzyka maszyn zgodnie z wymaganiami dyrektywy maszynowej 2006/42/WE oraz normy zharmonizowanej SO 12100*
Oznakowanie CE urzadzen cisnieniowych zgodnie z Dyrektywa Nowego Podejscia — wymagania nowej dyrektywy cisnieniowej PED 2014/68/UE
Dyrektywa RoHS I1*

Obowiazki wynikajace z rozporzadzenia REACH dla przedsigbiorcow™

Metrologia dlugosci i kata

Nadzorowanie sprzetu kontrolno-pomiarowego

Kontroler jako$ci w przemy$le — rola i zadania. Aspekty techniczne

Kontroler jakosci w przemysle — umiejetnosci interpersonalne

Kontroler jakosci w przemysle — odpowiedzialno$¢ i zadania

Rysunek techniczny

Rysunek techniczny i metrologia warsztatowa

Podstawy rysunku technicznego i metrologii warsztatowej

Rysunek izometryczny

GD&T — wymiarowanie i tolerowanie geometryczne zgodnie z normami I1SO i ASME

Tolerowanie geometryczne wedtug normy ISO oraz ASME w odniesieniu do pomiaréw wspotrzednosciowych — szkolenie praktyczne
Materiatoznawstwo

Wyszukiwanie zamiennikow dla stalowych materiatow produkcyjnych

Przenoszenie oznaczen materialowych zgodnie z norma PN-EN 10204*

Bezpieczenstwo pracy w srodowisku zagrozonym wybuchem wg wymagan dyrektywy ATEX

Oznakowanie CE dla baterii zgodnie z rozporzadzeniem 2023/1542*

Niepewno$¢ pomiaro6w

Kalibracja przyrzadéw pomiarowych

Obowigzki importera w zakresie wprowadzania do obrotu wyrobow objetych dyrektywami 2006/95/WE, 2004/108/WE, 2006/42/WE oraz 2 009/48/WE*
Samodzielne nadawanie oznaczenia CE zgodnie z dyrektywa maszynowa 2006/42/WE i ocena ryzyka maszyn™

Wymagania bezpieczenstwa dla urzadzen laserowych

Wprowadzenie wyroboéw do obrotu zgodnie z dyrektywa LVD 2014/35/UE*

Bezpieczenstwo maszyn wymagania minimalne i zasadnicze — réznice

Zmiany w zakresie oznakowania CE pod katem dyrektywy niskonapigciowej 2014/35/WE oraz dyrektywy o kompatybilnosci elektromagn etycznej 2014/30/WE*
Wymagania dyrektywy ERP 2009/125/EC i dokumentdw z nig zwiazanych dla produktéw o$wietleniowych i matego AGD*

Bezpieczna eksploatacja regalow paletowych: obstuga, naprawa, konserwacja

Szkolenia dla operatoréw/programistow maszyn sterowanych numerycznie CNC

Potaczenia kohierzowe

Antykorozja

Kontroler jakos$ci antykorozyjnych powtok malarskich

Certyfikowany specjalista metalizacji zgodnie z wymaganiami normy ISO 14918*

Kontroler malowania proszkowego

Grubo$¢ powtok na metalach: metody pomiaru, wymagania, ograniczenia, normy

Metody obrobki powierzchni przed naktadaniem powlok na metale

Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systemow malarskich zgodnie z PN-EN 1SO 12944 — warsztat dla projektantow™

Badania przyspieszone — ocena powlok przed i po badaniu w r6znych typach komor starzeniowych
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Ocena powtok po badaniach w komorze solnej: ISO 4628 oraz metody oparte na cyfrowej obrobce obrazu
Powloki cynkowe i systemy dupleks: przeglad technologii, dobor rozwiazan, kontrola jakosci, sktadowanie, odbior
Obrobka chemiczna powierzchni stali nierdzewnych i kwasoodpornych

Korozja i badania korozyjne w motoryzacji

Cynkowanie zanurzeniowe

Certyfikowany malarz konstrukeji stalowych i wyrobow metalowych wykonujacy zabezpieczenia antykorozyjne zgodnie z PN-EN SO 12944 i NORSOK M-501*
Badania przyspieszone — ocena powlok anodowych po testach w komorze solnej

Badania przyspieszone — ocena odpornosci materialéw na dziatanie promieniowania stonecznego UV

Powloki ochronne — cechy uzytkowe i badania

Farby proszkowe dla zastosowan zewngtrznych, dobor systemow pod kategorie korozyjnosci i okres uzytkowania
Powloki KTL

Konstrukcje ocynkowane. Anodowa i katodowa ochrona antykorozyjna

Antykorozja aluminium w przemysle lotniczym

Wymagania normy QUALICOAT i GSB — zakres zastosowania, kontrola badania i ocena jako$ci

Farby proszkowe — technologia i zastosowania

Przygotowanie powierzchni stali nierdzewnych i kwasoodpornych w procesie chemicznym i mechanicznym
Technik antykorozyjnych powlok proszkowych

Wymagania normy EN 1090-2 w zakresie antykorozji*

Spawalnictwo

Spawalnictwo — wybrane zagadnienia praktyczne

Wymagania norm PN EN 1090-1, PN EN 1090-2 dla konstrukcji stalowych*
Pelnomocnik i audytor wewngtrzny ZKP na zgodno$¢ z wymaganiami normy EN 1090*
Wymagania normy EN 15085*

Wymagania ASME sekcja IX*

Kwalifikowanie technologii spawania

Rysunek techniczny w spawalnictwie

Obliczanie i projektowanie konstrukcji

Obliczanie kosztow procesu spawania

Obrobka cieplna i cieplno-chemiczna stopow metali

Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatdow metalowych wg ISO 3834*
Lutowanie

Bezpieczenstwo w procesach spawania

Potwierdzenie kompetencji personelu do montazu konstrukeji stalowych wedtug PN-EN 1090-2*
Zasady kontroli i oceny jakosci ztaczy spawanych

Materiaty, ich spawalnos¢ i spajanie

Obrodbka cieplna stali sprezynowych

Obrobka aluminium

Biznesowe

Komunikacja w zespole
Mistrzowskie negocjacje
Zarzadzanie zespotem

Zarzadzanie projektami

‘

Dedykowane warsztaty MS Excel

Badania nieniszczace
Badania radiograficzne RT 1
Recertyfikacja RT 1

Badania pradami wirowymi ET 1
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Recertyfikacja ET 1

Badania wizualne VT (1+2)
Recertyfikacja VT 2

Badania magnetyczno-proszkowe MT (1+2)
Recertyfikacja MT 2

Badania penetracyjne PT (1+2)
Recertyfikacja PT 2

Badania radiograficzne RT (1+2)
Badania radiograficzne RT 2
Recertyfikacja RT2

Ocena zdj¢¢ radiograficznych RT 10 2
Recertyfikacja RT 102

Badania ultradzwigkowe UT 1
Recertyfikacja UT 2

Badania ultradzwigkowe UT PA 2
Badania ultradzwigkowe UT TOFD 2
Badania pradami wirowymi ET (1+2)
Recertyfikacja ET 2

Szkolenie podstawowe BASIC
Badania wizualne VT 3
Recertyfikacja VT 3

Badania magnetyczno-proszkowe MT 3
Recertyfikacja MT 3

Badania penetracyjne PT 3
Recertyfikacja PT 3

Badania radiograficzne RT 3
Recertyfikacja RT 3

Badania ultradzwigkowe UT 3
Recertyfikacja UT 3

Badania pradami wirowymi ET 3
Recertyfikacja ET 3

Odnowienie VT

Odnowienie MT

Odnowienie PT

Odnowienie RT

Odnowienie UT

Odnowienie UT PA 2

Odnowienie UT TOFD 2
Odnowienie ET

Badania szczelnosci LT 1

Badania szczelnosci LT 2

Podstawy metod NDT

Badania magnetyczno-proszkowe odkuwek stalowych

Informacje dodatkowe
* Szkolenie ograniczone do przekazywania informacji ogdlnych, nie dostarczamy rozwigzan specyficznych dla danego klienta.

Szkolenia zamkniete sg realizowane stacjonarnie (w siedzibie klienta lub innym wskazanym przez niego miejscu) lub live
online.
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TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.
Dzial Szkolen i Certyfikacji Osob
41-800 Zabrze

ul. Wolnosci 347

tel. +48 32 271 64 89
akademia@pl.tuv.com
www.akademia.tuv.pl
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